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PRZEDMOWA

Informacje ogéine

Wytyczne do europejskich aprobat technicznych JtACZNIKI TWORZYWOWE DO MOCOWANIA
WARSTWY IZOLACYJNEJ OCIEPLEN SCIAN ZEWNETRZNYCH” przedstawiajgq szczegétowo
podstawe oceny tgcznikdw tworzywowych do mocowania systemow ocieplen scian zewnetrznych z

wyprawami1 na podtozach betonowych i murowanych.

Ogdlna metoda oceny, przyjeta w niniejszych wytycznych oparta jest na potgczeniu zgromadzonej
wiedzy i doswiadczen dotyczacych zachowania sie fgcznikéw tworzywowych oraz badan. Stosowanie
tej metody wymaga prowadzenia badan.

taczniki tworzywowe i ich wtasciwosci uzytkowe sg przedmiotem zainteresowania szeregu podmio-
tow, w tym producentow, architektow i konstruktorow, wykonawcéw budowlanych i specjalistow w

zakresie mocowania.

Wykaz dokumentéw zwigzanych

[11 Dyrektywa Rady z dn. 21 grudnia 1988 r. dotyczgca zblizenia ustaw i przepisow wykonawczych
panstw cztonkowskich dotyczacych wyrobéw budowlanych (89/106/EWG)2 poprawiona przez
dyrektywe Rady 93/68/EWG z 22 lipca 1993 r. dotyczacg wyrobéw budowlanych

[2] Dyrektywa Rady 89/106/EWG dotyczgca wyrobow budowlanych,
Dokumenty interpretacyjneS, Bruksela, 16-7-1993

[3] ETAG 004: Wytyczne do europejskich aprobat technicznych: Zt OZONE SYSTEMY IZOLACJI
CIEPLNEJ Z WYPRAWAMI TYNKARSKIMI (ETICS)*, wydanie z 11 sierpnia 2000 r.

[4] Projekt Wytycznych EOTA xxx:
Wytyczne do europejskich aprobat technicznych: ELEMENTY DO OCIEPLANIA SCIAN
ZEWNETRZNYCH Z GOTOWYMI WYPRAWAMI (VETURES)

[5] PrEN 771-1:2000-04
Wymagania dotyczace elementéw murowych — Czes¢ 1: Elementy murowe ceramiczne.
EN 771-2:2000-03
PN-EN 771-2

Wymagania dotyczace elementéw murowych — Czes¢ 2: Elementy murowe silikatowe.

W dalszym ciggu niniejszego dokumentu przyjeto nazwe skrécong ,taczniki tworzywowe do ocieplen” (przyp. ttum.)
Ttumaczenie tekstu dyrektywy zostato opublikowane w tomie 1 serii europejskiej wydawnictw ITB
Ttumaczenie Dokumentow interpretacyjnych zostato opublikowane w tomach 2-7 serii europejskiej wydawnictw ITB

E N

Ttumaczenie Wytycznych do europejskich aprobat technicznych ETAG 004: ,Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi” zostanie opublikowane przez wydawnictwa ITB



6/59

ETAG nr 014 DEDD®

6]

[7]

(8]

9]

[10]

(1]

[12]

[13]

[14]

PreN 771-3:2000-04
Wymagania dotyczgce elementéw murowych

— Cze$¢ 3: Elementy murowe z betonu kruszywowego

EN 771-4:2000-03
PN-EN 771-4
Wymagania dotyczgce elementéw murowych — cze$¢ 4: Elementy murowe z autoklawizowanego

betonu komérkowego

PrEN 771-5:2000-04

Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Czes¢ 5: Elementy murowe z kamienia

Eurokod 6: Konstrukcje murowe. Cze$¢ 1: Reguly ogdlne. Projektowanie z uwagi na pozar.
Norma zwigzana PrENV 1996-1-2:1994-03

EN 206-1:2000-12
PN-EN 206-1:2003

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc¢

prEN 1520:1994-06
PN-EN 1520

Prefabrykowane elementy z betonu lekkiego kruszywowego o otwartej strukturze

PrEN 12602:1996-10

Prefabrykowane elementy zbrojone z autoklawizowanego betonu komaérkowego

ISO 1110:1995-02
PN-EN ISO 1110:1999

Tworzywa sztuczne — Poliamidy — Przyspieszone kondycjonowanie ksztattek do badan

ISO 3167:1993-06
PN-EN ISO 3167:1998

Tworzywa sztuczne. Uniwersalne ksztattki do badan.

ISO 3506-1:1997-12
PN-EN ISO 3506 4U
Wtasnos$ci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje

— Cze$6 1: Sruby, wkrety i sworznie

ISO 527-1:1993-06
PN-EN ISO 527-1:1998
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu.

Zasady ogolne.

ISO 3146:2000-06
Tworzywa sztuczne — Oznaczanie charakterystyki topnienia polimeréw semikrystalicznych (tempera-

tury topnienia lub zakresu topnienia) metoda rurki kapilarnej i mikroskopu polaryzacyjnego
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[15] ISO 6783:1982-06
Kruszywa grube do betonu. Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci. Metoda rownowagi hydro-

statycznej

[16] EN 197-1:2000-06
PN-EN 197-1:2002
Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego

uzytku.

[17] ISO 5468:1992-02

Wiertta obrotowe i obrotowo-udarowe do betonu z ostrzem z twardego metalu — wymiary

Warunki aktualizacji

W wykazie dokumentéw zwigzanych podany jest rok wydania dokumentu zwigzanego, ktéry zostat

przyjety przez EOTA do okreslonych zastosowan.

Nowe wydanie dokumentu zwigzanego zastepuje wczesniejsze wydanie dokumentu umieszczone w
wykazie tylko w przypadku uzyskania przez nie pozytywnej oceny weryfikacyjnej lub po ponownym

ustaleniu przez EOTA zgodnosci z niniejszymi wytycznymi.

Dokumenty wyktadni EOTA na biezgco uwzgledniajg wszystkie uzyteczne informacje na temat
aktualizacji dokumentéw zwigzanych oraz wspdlnej interpretacji niniejszych wytycznych w miare ich
rozwoju wraz z osigganiem jednomys$inosci przez cztonkéw EOTA przy wydawaniu europejskich

aprobat technicznych.

Raporty techniczne EOTA dotyczg pewnych szczegdtowych aspektow i jako takie nie stanowig
czesci wytycznych, lecz sg wyrazem wspolnej wyktadni w zakresie istniejacej wiedzy i doswiadczenia

jednostek EOTA w chwili obecne;.

Wraz z rozwojem wiedzy i nabywaniem doswiadczen, zwtaszcza przy pracach aprobacyjnych, raporty
te mogg byC¢ poprawiane i uzupetniane. W takim przypadku wptyw tych zmian na wytyczne bedzie

ustalany przez EOTA oraz bedzie mie¢ wyraz w odpowiednim dokumencie wyktadni EOTA.

Zaleca sie, aby czytelnicy i uzytkownicy niniejszych ETAG sprawdzili aktualny stan tresci tego doku-

mentu w jednostce cztonkowskiej EOTA.
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Sekcja pierwsza:
WSTEP

1. Informacje wstepne

1.1. Podstawa prawna

Niniejsze Wytyczne do europejskich aprobat technicznych zostaty opracowane z zachowaniem petnej
zgodnosci z postanowieniami dyrektywy Rady 89/106/EWG [1] dotyczacej wyrobow budowlanych
(CPD) i uwzglednieniem nastepujacych dziatan:

— wydania ostatecznego mandatu przez Komisje Europejska w grudniu 1996 r.

— wydania ostatecznego mandatu przez EFTA w grudniu 1996 r.

— przyjecia niniejszych Wytycznych przez Komisje Wykonawczg EOTA w dniu 21 listopada 2001 r.
— uzyskania opinii Statego Komitetu Budownictwa w dniach 18 -19 grudnia 2001 r.

— zatwierdzenia dokumentu przez Komisje Europejskg w dniu 16 stycznia 2002 r.

Niniejszy dokument jest publikowany przez panstwa czionkowskie w ich urzedowych jezykach, zgod-
nie z art. 11, ust. 3 CPD.

Niniejszy dokument nie zastepuje zadnego istniejgcego dokumentu Wytycznych do europejskich

aprobat technicznych.

1.2. Status Wytycznych do europejskich aprobat technicznych

a) Europejska aprobata techniczna (ETA) jest jedng z dwdch rodzajow specyfikacji technicznych
w rozumieniu CPD. Oznacza to, ze panstwa cztonkowskie majg przyjac, ze zaaprobowane wyroby sg
przydatne do zamierzonego stosowania, tzn. umozliwiajg spetnienie wymagan podstawowych przez
obiekty, w ktoérych sg zastosowane, w ekonomicznie uzasadnionym okresie uzytkowania, pod warun-
kiem, ze:

— obiekty sg wtasciwie zaprojektowane i wykonane;

— zastosowano wiasciwy system atestaciji zgodnoéci5 wyrobow z ETA.

b) Niniejsze wytyczne stanowia podstawe europejskich aprobat technicznych, tj. podstawe

technicznej oceny przydatnosci wyrobéw do zamierzonego stosowania. Same wytyczne nie sg usta-

leniem technicznym w rozumieniu CPD.

® Dokumenty UE odrézniaja pojecie ,attestation of conformity” — atestacja, zaswiadczanie o zgodnosci (czynno$é prawna) od
L,assessment of conformity” — ocena zgodnosci (czynno$¢ techniczna). W ttumaczeniu zgodnie z kontekstem stosowane sg
zatem obydwa pojecia: atestacja i ocena zgodnosci.
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Niniejsze wytyczne wyrazajg wspoélng wyktadnie, przyjeta przez dziatajgce wspdlnie w ramach EOTA
jednostki aprobujgce w stosunku do postanowien CPD [1] oraz Dokumentéw interpretacyjnych [2],
dotyczacg wyrobdw i ich zastosowan ustalonych w ramach mandatu przyznanego przez Komisje
Wspdlnot Europejskich i Sekretariat EFTA, po konsultacji ze Statym Komitetem Budownictwa.

c) Niniejsze wytyczne, po zaakceptowaniu ich przez Komisje Europejska, po konsultacji ze Statym
Komitetem Budownictwa i opublikowaniu przez panstwa czionkowskie w ich jezykach urzedowych
obowigzujg przy wydawaniu europejskich aprobat technicznych na ujete w nich wyroby o wskazanym

przeznaczeniu.

Stosowanie i spetnienie postanowien wytycznych (sprawdzenia, badania i oceny) przez wyréb o
zamierzonym zastosowaniu musi zosta¢ ocenione w trakcie indywidualnej oceny kazdego przypadku,
dokonywanej przez upowazniong jednostke aprobujaca. Spetnienie postanowien wytycznych prowa-

dzi do zatozenia przydatnosci wyrobu do stosowania.

Wyroby wykraczajgce poza zakres niniejszych wytycznych mogg by¢ rozpatrywane wedtug procedury

udzielania aprobaty bez wytycznych, zgodnie z art. 9 ust. 2 CPD.

Wymagania w niniejszych wytycznych sg przedstawione jako cele i stosowne dziatania, ktére nalezy
wzig¢ pod uwage. Zgodnos¢ z warto$ciami i cechami podanymi w wytycznych prowadzi do zatozenia,

ze spetnione sg postawione wymagania, jezeli tylko aktualny stan wiedzy na to pozwala.

Wytyczne mogg wskazywac alternatywne mozliwosci wykazania, ze wymagania zostaty spetnione.

2. Zakres

2.1. Zakres
2.1.1. Informacje ogodlne

Niniejsze Wytyczne do europejskich aprobat technicznych JYACZNIKI TWORZYWOWE DO
MOCOWANIA WARSTWY IZOLACYJNEJ OCIEPLEN SCIAN ZEWNETRZNYCH” (w skrécie tgczni-
kow tworzywowych do ocieplen) przedstawiajg szczegotowo podstawe oceny tacznikéw tworzywo-
wych do mocowania systeméw izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi [3] w podtozach betonowych

i murowanych.

taczniki tworzywowe mogg by¢ takze stosowane do mocowania elementéw do ocieplania Scian

zewnetrznych z gotowymi wyprawami (VETURES)[4].

Niniejsze wytyczne dotycza tylko oceny tacznikéw tworzywowych zamontowanych w réznych podto-
zach, ktérych zastosowanie objete jest postanowieniami wymagania podstawowego ER 4 CPD ([1]
patrz p. 4.4) w przypadku jesli zniszczenie mocowan wykonanych przy uzyciu tych wyrobow stanowi
niewielkie zagrozenie dla zycia ludzkiego. Europejskg aprobate techniczng dotyczacg tgcznikdéw
tworzywowych mozna stosowac tylko w potgczeniu z europejskg aprobatg techniczng dotyczaca

izolacji cieplnej z wyprawami tynkarkimi lub ocieplen scian zewnetrznych z gotowymi wyprawami.
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Oceny tgcznika tworzywowego jako komponentu ocieplenia nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi
ETAG 004 [3]. Dotyczy to takze fgcznika tworzywowego stanowigcego komponent do ocieplania z

gotowymi wyprawami, zgodnie z wytycznymi ETAG xxx [4].

taczniki tworzywowe, oceniane na podstawie niniejszego dokumentu, nalezy stosowac tylko do
mocowan wielopunktowych, tzn. przypadku gdy w razie nadmiernego przemieszczenia lub zniszcze-
nia jednego punktu mocowania, obcigzenie od tego elementu moze by¢ przeniesione na sgsiednie
punkty mocowania. Przy projektowaniu mocowan izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi lub ocie-
plen Scian zewnetrznych z gotowymi wyprawami nie ma potrzeby uwzgledniania przeniesienia obcia-
zenia na sasiednie punkty mocowania, w razie nadmiernego przemieszczenia lub zniszczenia

jednego punktu mocowania.

2.1.2. tgczniki tworzywowe
21.21. Typy i zasady dziatania

taczniki tworzywowe do ocieplen sktadajg sie z elementu rozpierajgcego i tworzywowe;j tulei rozporo-
wej z talerzykiem dociskowym do mocowania ocieplenia (rys. 2.1a i 2.1b) lub tworzywowej tulei rozpo-
rowej z kotnierzem do mocowania ksztattownikbw do ocieplenia (rys. 2.2). Tuleja tworzywowa i

element rozpierajacy stanowig komplet.

Tuleja tworzywowa jest rozpierana poprzez wbijanie lub wkrecanie elementu rozpierajgcego, ktory

dociska tuleje do scianki wywierconego otworu.

e taczniki tworzywowe z wkretem jako elementem rozpierajgcym (zamocowanie poprzez wkrece-

nie).
e taczniki tworzywowe z trzpieniem jako elementem rozpierajacym (zamocowanie poprzez wbicie).
2.1.2.2. Materiaty
e Element rozpierajacy: metal (stal) lub tworzywo sztuczne polimer
e Tuleja z tworzywa: tworzywo sztuczne polimer
— poliamid PA 6 i PA 6.6,
— polietylen PE lub polipropylen PP,
— inne polimery.
Na ogot, nalezy stosowac tylko materiat pierwotny (materiat, ktory nie byt jeszcze formowany). W
procesie formowania mozna dodawac¢ odpady tylko w postaci materiatu przerobionego (np. nadle-

wy wiryskowe) pochodzgce z tego samego procesu formowania. Taki odzyskany materiat jest

identyczny z pozostatym materiatem.

Jesli zamiast materiatu pierwotnego majg by¢ stosowane inne materiaty, konieczne jest ich zbada-

nie pod diugotrwatym obcigzeniem zgodnie z wierszem 9 tabeli 5.2.
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2.1.2.3. Wymiary

Przedmiotem niniejszych wytycznych sg taczniki tworzywowe o Srednicy zewnetrznej tulei tworzywo-

wej wynoszacej co najmniej 5 mm. Efektywna gtebokos¢ osadzenia hes powinna wynosi¢ co najmniej

25 mm.

Legenda:

h:  grubo$¢ materiatu podtoza

hy:  gteboko$¢ wywierconego otworu
her:  efektywna gtebokos¢ osadzenia
tix: grubos$¢ ocieplenia

Rys. 2.1a. tgcznik tworzywowy (z trzpieniem) do ociepler zewnetrznych

oznakowanie

Ln Legenda:
dn: Srednica trzpienia
g Ln: dtugosé trzpienia
I E I dnom1: Zewnetrzna $rednica
' tacznika tworzywowego (1)
. h dnom2: zewn_etrzna Srednica
5 of tacznika tworzywowego (2)
dp: Srednica talerzyka dociskowego
La: dtugos¢ tacznika tworzywowego
hef: efektywna gtebokos¢ osadzenia
La

Rys. 2.1b. Komponenty tgcznika tworzywowego
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h Legenda:
hy h: grubos¢ materiatu podtoza
hy: gtebokos¢ wywierconego otworu
Nef: efektywna gteboko$¢ osadzenia
thol: grubos¢ warstwy wyréwnujacej

do skompensowania tolerancji
powtoki nienosnej

torofie:  grubos$é ksztattownika

Rys. 2.2. tgczniki tworzywowe do ksztaftownikéw do ocieplern zewnetrznych

2.1.3. Materialy podtoza
2.1.3.1. Informacje ogdlne

Przedmiotem niniejszych wytycznych jest uzycie facznikow z tworzyw sztucznych w betonie (beton
zwykly; beton lekki lub autoklawizowany beton komdrkowy) i/lub w murowych elementach sciennych
ceramicznych, silikatowych z betonu zwirowego, autoklawizowanego betonu komoérkowego lub innych
podobnych materiatéw. Jesli chodzi o ré6zne murowe elementy sScienne, to Zzrédtem informacji mogq
by¢ normy (pr)EN 771-1+5° [5]. Projekt i wykonanie konstrukcji murowych, w ktérych majg by¢ osa-
dzane taczniki z tworzyw sztucznych, powinny by¢ zgodne z Eurokodem 6, prENV 1996-1-2 [6] i

stosownymi przepisami krajowymi.

Nalezy zwrdci¢ uwage na fakt, ze normy dotyczgce konstrukcji murowych nie sg zbyt rygorystyczne w
stosunku do detali elementéw Sciennych (np. typ, wymiary i umiejscowienie otwordw, liczba i grubos¢
Scianek). Ze wzgledu na to, ze odporno$¢ na obcigzenia i przemieszczenie pod obcigzeniem w decy-
dujacym stopniu zalezy od powyzszych czynnikéw, ocena tgcznika tworzywowego jest w zasadzie
tylko mozliwa dla kazdego dobrze zdefiniowanego murowego elementu sciennego. Do oceny wiasci-
wosci facznika tworzywowego w innych gorzej zdefiniowanych wyrobach takich jak cegty dziurawki,
cegty kratéwki, pustaki lub innych materiatach podtoza nalezy przeprowadzi¢ badania na placu budo-

wy zgodnie z krajowymi wymaganiami lub Zatacznikiem D.

Niniejsze wytyczne dotyczg zastosowan, w ktérych minimalna grubo$¢ elementéw konstrukcyjnych, w

ktérych mocowane sg tgczniki tworzywowe, wynosi h = 100 mm.

® W harmonogramie prac PKN znajduja sie PN-EN 771-2 wprowadzajaca EN 771-2:2003, PN-EN 771-4 wprowadzajaca EN 771-
4:2003
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2.1.3.2. Beton zwykly

Niniejsze wytyczne dotyczg stosowania tacznikéw tworzywowych w betonie zwyktym o klasie wytrzy-
matosci od C 12/15 do C 50/60 wigcznie, zgodnie z norma EN 206-17 [7].

Niniejsze wytyczne nie obejmujg mocowan wykonanych w warstwach wyréwnujgcych lub wykoncze-

niowych, ktére moga by¢ nie zwigzane z betonem i/lub nadmiernie stabe.
2.1.3.3. Murowe elementy $cienne petne

W murowych elementach $ciennych petnych nie wystepujg otwory lub wneki inne niz wynikajace ze

struktury samego materiatu.
2.1.3.4. Pustaki lub cegty dziurawki

W pustakach lub cegtach dziurawkach wystepuje pewien procent pustych przestrzeni przechodzacych
przez element $cienny. Ze wzgledu na duzg réznorodnosc¢ elementéw $Sciennych biorac pod uwage
umiejscowienie otwordw, grubo$¢ Scianek itd., obowigzuje stwierdzenie podane w drugim akapicie
p.2.1.3.1.

2.1.3.5. Beton lekki

Niniejsze wytyczne dotyczg stosowania tacznikéw z tworzyw sztucznych w betonie lekkim o klasie
wytrzymatosci od LAC 2 do LAC 25 wiacznie, zgodnie z normg prEN 1520° [8] ,Prefabrykowane ele-

menty z lekkiego betonu zwirowego o otwartej strukturze i z bloczkéw z lekkiego betonu zwirowego”.
2.1.3.6. Autoklawizowany beton komoérkowy

Niniejsze wytyczne dotyczg stosowania tacznikow tworzywowych w autoklawizowanym betonie ko-
morkowym o klasie wytrzymatosci od P 2 do P 7, wigcznie, zgodnie z normg EN 771-4 9[5] ~Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego” lub PrEN 12602 [9] ,Prefabrykowane zbrojone

elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego”.

2.2. Kategorie uzytkowania
Kategorie uzytkowania definiowane sg w funkcji materiatow podtoza w nastepujacy sposob:

Kategoria uzytkowania A: taczniki tworzywowe do stosowania w betonie zwyktym
Kategoria uzytkowania B: taczniki tworzywowe do stosowania w bloczkach sciennych petnych

Kategoria uzytkowania C: taczniki tworzywowe do stosowania w $cianach murowanych z pustakéw
sciennych lub cegly dziurawki

Kategoria uzytkowania D: tgczniki tworzywowe do stosowania w betonie lekkim

Kategoria uzytkowania E: tgczniki tworzywowe do stosowania w autoklawizowanym betonie
komoérkowym

Mozliwe sg kombinacje réznych kategorii uzytkowania.

"W zbiorze polskich norm znajduje sie PN-EN 206-1:2003
& w harmonogramie prac PKN znajduje sie¢ PN-EN 1520 wprowadzajgca EN 1520:2002
° Patrz przypis nr 6
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2.3. Zalozenia

Obecny stan wiedzy nie pozwala na opracowanie w rozsgdnym przedziale czasowym petnych i szcze-
gotowych metod sprawdzania i odpowiadajacych im technicznych kryteribw akceptacji pewnych
okreslonych aspektow wtasciwosci lub wyrobow. Niniejsze wytyczne zawierajg zatozenia uwzglednia-
jace obecny stan wiedzy oraz okreslajg zasady odpowiednich, dodatkowych indywidualnych metod
rozpatrywania wnioskéw o wydanie ETA w ogdlnych ramach Wytycznych do europejskich aprobat
technicznych i zgodnie z procedurg uzgadniania stanowiska pomiedzy cztonkami EOTA, zawartg w
CPD.

PowyZzsze podejscie pozostaje wazne dla innych przypadkdw, ktdre nie roznig sie znaczaco od wcze-
$niej rozpatrywanych. Ogolne podejscie wytycznych pozostaje wazne, natomiast warunki muszg byc¢
stosowane w kazdym przypadku w odpowiedni sposéb. Za takie stosowanie wytycznych odpowiada
jednostka aprobujgca, ktéra otrzymuje okreslony wniosek i jest ono uwarunkowane uzyskaniem
jednomysinosci w ramach EOTA. Doswiadczenie w tym wzgledzie, po zatwierdzeniu przez Rade
Techniczng EOTA, jest gromadzone w dokumencie wyktadni dotyczgacym ukfadu tresci wytycznych
(Format ETAG).

2.4. Projektowanie i jakos¢ osadzania

Opracowujgc procedury oceny w niniejszych wytycznych zatozono, ze projektowaniem mocowan i
doborem tgcznikéw tworzywowych zajmuje sie osoba doswiadczona w zakresie mocowania ocieplen.
Zatozono rowniez, ze osadzanie tacznika przeprowadza wykwalifikowany pracownik, co zapewnia

skuteczne przestrzeganie warunkow technicznych.

3. Terminologia

3.1. Terminologia ogélna i skroty

Terminologia ogdlna podana jest w Zatgczniku A.

3.2. Terminologia specjalistyczna stosowana w niniejszych wytycznych

Terminologia specjalistyczna wraz ze skrétami stosowana w niniejszych wytycznych podana jest w

Zatgczniku B.
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Sekcja druga:
WYTYCZNE OCENY PRZYDATNOSCI DO STOSOWANIA

UWAGI OGOLNE

a) Zakres stosowania niniejszych Wytycznych do europejskich aprobat technicznych

Niniejsze wytyczne stanowig zasady oceny grupy wyrobdw i ich zamierzonego stosowania. Producent
definiuje wyrdb, dla ktérego chce uzyskac europejska aprobate techniczna, zakres jego stosowania w

obiektach budowlanych i w rezultacie zakres oceny.

Jest zatem mozliwe, ze w przypadku niektérych, dosy¢ konwencjonalnych wyrobéw do stwierdzenia
ich przydatnosci do stosowania wymagane sg tylko niektére badania i spetnienie odnosnych kryte-
riow. W pozostatych przypadkach, np. specjalnych lub innowacyjnych wyrobéw lub materiatéw, oraz
przy wiecej niz jednym zakresie zastosowania, moze byé wymagany caty zestaw badan i kryteriow

oceny.

Postanowienia ogdlne:

b) Ogélny uktad niniejszej sekcji

Ocena przydatnosci do zamierzonego stosowania wyrobéw w obiektach budowlanych jest procesem

obejmujacym 3 gtéwne etapy:

e W rozdziale 4 wyjasnione sg szczegéfowe wymagania dotyczgce obiektow budowlanych, majgce
zwigzek z wyrobami i ich rozpatrywanymi zastosowaniami, przy czym podane sg wymagania pod-

stawowe dla obiektéw (art. 11, ust. 2 CPD), a nastepnie odpowiadajgce im wiasciwosci wyrobow.

e W rozdziale 5 liste z rozdziatu 4 rozszerzono o bardziej precyzyjne definicje i dostepne metody
sprawdzania wtasciwosci wyrobu i podano sposdb opisania wymagan i odnosnych wiasciwos$ci wy-
robu. Uzyskuje sie to poprzez procedury badawcze, metody obliczeniowe i dowodowe itd. (wybor

odpowiednich metod).

e W rozdziale 6 podano wskazowki dotyczace metod oceny potwierdzajacych przydatnosé wyrobow

do zamierzonego zastosowania.
e Podane w rozdziale 7 zatozenia i zalecenia majg znaczenie tylko wtedy, gdy dotyczg podstaw
dokonywania oceny przydatnosci wyrobu do zamierzonego stosowania.
c) Poziomy lub klasy lub minimalne wymagania zwigzane z wymaganiami podstawowymi i
wiasciwosciami uzytkowymi wyrobu (patrz punkt 1.2 ID [2])

Zgodnie z CPD, ,klasy” w niniejszych wytycznych odnoszg sie tylko do obowigzkowych poziomoéw lub

klas ustalonych w mandacie Komisji Europejskie;.

Niniejsze wytyczne ustalajg jednak obowigzkowy sposob wyrazenia wtasciwosci uzytkowych wyrobu.

Jesli co najmniej jedno panstwo cztonkowskie nie ma przepiséw dotyczacych niektérych zastosowan
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wyrobu, producent ma prawo zrezygnowania z jednego lub kilku takich zastosowan. W takim przy-
padku w ETA przy odpowiednim wymaganiu zostanie zamieszczona informacja ,wtasciwos¢ uzytkowa
nie okreslona”. Nie dotyczy to tych wiasciwosci, bez okreslenia ktérych wyroby nie bylyby juz objete

niniejszymi wytycznymi.

d) Okres uzytkowania (trwatos¢) i przydatnos¢ uzytkowa

Postanowienia, metody badan i metody oceny zawarte lub powotywane w niniejszych wytycznych
oparte sg na zatozeniu przewidywanego okresu uzytkowania wyrobu (ocieplenia zewnetrznego lub z
gotowymi wyprawami) i jego komponentu (tacznikow tworzywowych) zgodnie z jego przeznaczeniem
przez co najmniej 25 lat (patrz Wytyczne do europejskich aprobat technicznych [3] lub [4]) pod warun-
kiem, ze wyrob jest wiasciwie uzytkowany i konserwowany (patrz rozdz. 7). Postanowienia te oparte

sg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczenia.

.Przewidywany okres uzytkowania” oznacza, ze po ocenie dokonanej zgodnie z postanowieniami
wytycznych i po uptywie zatozonego okresu uzytkowania, rzeczywisty okres uzytkowania w normal-
nych warunkach moze by¢ znacznie diuzszy i nie nastgpi znaczne pogorszenie wlasciwosci majacych

wplyw na spetnienie wymagan podstawowych.

Zatozenie dotyczace okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzie-
lana przez producenta lub jednostke aprobujgca. Powinno ono by¢ traktowane wytacznie jako wska-
z6wka dla inwestora i projektanta, stuzgca do wyboru odpowiednich kryteriéw dla wyrobéw w zwigzku
z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania konstrukcji (na podstawie
ID [2], punkt 5.2.2).

W przypadku wyrobdéw lub ich komponentéw o krétszym szacowanym okresie uzytkowania, nalezy

ograniczy¢ ich zamierzone zastosowanie do zastosowan z wyraznie okreslong krétszg trwatoscia.

e) Przydatnos¢ do zamierzonego zastosowania

Weditug CPD [1] nalezy przyja¢, ze w ramach warunkoéw niniejszych wytycznych ,wyroby musza
wykazywac takie wiasciwosci, zeby obiekty budowlane, w ktérych wyroby te majg zosta¢ wbudowane,
zamontowane, stosowane lub instalowane” mogly spetnia¢ wymagania podstawowe, jesli zostang

prawidtowo zaprojektowane i wykonane (art. 2 ust. 1 CPD).

Wyroby powinny zatem nadawac sie do stosowania w obiektach budowlanych, ktére (w catosci i w
oddzielnych czesciach) nadaja sie do zamierzonego stosowania, przy czym uwzglednione sg czynniki
ekonomiczne oraz spetnione wymagania podstawowe. Wymagania te, pod warunkiem normalnej
konserwacji, powinny by¢ spetnione w ciggu ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania.
Wymagania te w zasadzie dotyczg oddziatywan dajacych sie przewidzie¢ (Wstep do zatacznika 1 do
CPD).
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4. Wymagania dla obiektéw i ich zwigzek

z wlasciwosciami uzytkowymi wyrobu

W niniejszym rozdziale okresla sie szczegdtowo aspekty wiasciwosci uzytkowych badanych w celu

spetnienia stosownych wymagan podstawowych poprzez:

e bardziej szczegdétowe wyrazenie, zgodnie z zakresem niniejszych wytycznych, odpowiednich
wymagan podstawowych CPD [1] (ktérych konkretng forme podajg Dokumenty interpretacyjne [2]
oraz wymagania mandatu) dla obiektéw lub czesci obiekiow, biorgc pod uwage rozpatrywane od-

dziatywania oraz przewidywang trwatos¢ i przydatnos¢ uzytkowg obiektéw,

e zastosowanie wymagan podstawowych do zakresu niniejszych wytycznych dotyczacych wyrobow

oraz wynikajgcych z nich cech wyrobéw i ewentualnie innych aspektéw.

Jesli wiasciwos¢ uzytkowa wyrobu lub inna jego cecha zwigzana jest z jednym wymaganiem podsta-
wowym, jest ona omoéwiona w odpowiednim miejscu. Natomiast, jesli wkasciwosé uzytkowa wyrobu lub
inna jego cecha zwigzana jest z kilkoma wymaganiami podstawowymi, jest ona oméwiona w najbar-
dziej istotnym miejscu z odsytaczami do innych wymagan podstawowych. Jest to szczegdlnie wazne,
kiedy producent zamiesci informacje ,wtasciwos$¢ uzytkowa nie okreslona” dla cechy lub wiasciwosci
dotyczacej jednego z wymagan podstawowych, a jest ona istotna dla oceny z punktu widzenia innego
wymagania podstawowego. Podobnie, wtasciwosci uzytkowe lub inne cechy, majgce wplyw na ocene
trwatosci, mogg by¢ omawiane w ramach wymagan podstawowych od 1 do 6 z adnotacjg w p. 4.7.
Jesli dana cecha dotyczy tylko trwatosci, zostanie ona oméwiona w punkcie 4.7.

W niniejszym rozdziale uwzgledniono takze dodatkowe wymagania, jesli istniejg (np. wynikajace z
innych dyrektyw Komisji Europejskiej) oraz poruszono aspekty przydatnosci uzytkowej, wtgczajgc w to
ustalenie cech potrzebnych do identyfikacji wyrobéw (por. Format ETA, p. 11.2).

4.0. Tabele pokazujace zwigzek wlasciwosci uzytkowych

z wymaganiami podstawowymi

Przeprowadzanie wszystkich opisanych ponizej badarh moze okazac sie niepotrzebne, jesli wyréb nie
jest nowy i jest stosowany od szeregu lat, tak wiec dostepne sg zgromadzone dane - patrz Dokument
informacyjny EOTA dotyczacy wykorzystania danych do ocen stanowigcych podstawe wydania euro-
pejskiej aprobaty technicznej'® (TB 98/31/12.6).

'° Dokument informacyjny EOTA 004 ,Uzyskiwanie danych do dokonania oceny na potrzeby europejskiej aprobaty technicznej”
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Tabela1. Zwigzek pomiedzy wymaganiami podstawowymi, stosownymi punktami Dokumentéw
interpretacyjnych [2] i ocenianymi wtasciwo$ciami uzytkowymi wyrobu
ER Stosowny Stosowny punkt ID | Wiasciwosci uzytkowe Metoda badania
punkt ID dot. wtasciwosci i charakterystyki do sprawdzenia
uzytkowych facznikow wiasciwosci
wyrobu tworzywowych
ER 4 ID 4 3.3.23 - no$nosc¢ charaktery- - obcigzenie rozciggajace bez
Bezpie- 3.3.2.1 No$nosé styczna na obcigzenie uwzglednienia wptywu odle-
czenstwo | Uderzenia i statecznosé rozciggajace gtosci od. kraWdei i rozsta-
uzytkowa- | uzytkownikow - przemieszczenie w wu tgcznikow
nia przez spadajace stanie granicznym - bezpieczenstwo osadzenia,
przedmioty, uzytkowalnosci ustalanie no$nosci wbija-
bedqce elemen- nyCh Jfa_CZnikéW tWOrZyWO'
tami obiektu wych z trzpieniami
- wplyw Srednicy wiertta
- wptyw kondycjonowania
- wptyw temperatury
- wplyw wielokrotnych obcia-
zen
- wplyw relaksacji

- maksymalny moment
obrotowy (taczniki tworzy-
wowe z wkretami)

Badania w r6znych warunkach
Srodowiska

Aspekty trwatosci Odpornos¢ na warunki

Srodowiska

4.1. Nosnos¢ i statecznos¢ (ER 1)

Wymagania dotyczace nosnosci i stateczno$ci czesci obiektdw nie przenoszgcych obcigzenh nie sg
zawarte w niniejszym wymaganiu podstawowym, lecz w wymaganiu podstawowym ER 4 ,Bezpie-

czenstwo uzytkowania” (patrz p. 4.4).

4.2. Bezpieczenstwo pozarowe (ER 2)

Wymagania dotyczace bezpieczenstwa pozarowego podane sg w wytycznych ETAG 004 [3].

4.3. Higiena, zdrowie i Srodowisko (ER 3)

4.3.1. Wydzielanie niebezpiecznych substanciji

Wyréb lub zestaw, po zainstalowaniu zgodnie z odpowiednimi przepisami panstw cztonkowskich,
powinien umozliwia¢ spetnienie wymagania podstawowego nr 3 CPD [1] w formie wyrazonej w krajo-
wych przepisach panstw cztonkowskich, a w szczegdlnosci nie moze wydziela¢ szkodliwych, toksycz-
nych gazow, niebezpiecznych czgstek lub promieniowania do s$rodowiska wewnetrznego ani

zanieczyszczac srodowiska zewnetrznego (powietrza, gleby i wody).
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4.4. Bezpieczenstwo uzytkowania (ER 4)

4.4.1. Informacje ogdlne

Pomimo, ze facznik tworzywowy do ocieplen zewnetrznych nie jest wyrobem przeznaczonym do

zastosowan konstrukcyjnych, to i tak wymaga sie aby zapewniat nosnos$c¢ i statecznosc.

Osadzone taczniki tworzywowe do ocieplen zewnetrznych powinny wytrzymaé obcigzenia obliczenio-

we, ktérym sg poddawane w zatozonym okresie uzytkowania zapewniajgc:

(1) dostateczng odpornosé na zniszczenie (stan graniczny nosnosci),

(2) dostateczng odpornos¢ na przemieszczenia (stan graniczny uzytkowania).

Z omawianym wymaganiem podstawowym zwigzane sg nastepujace aspekty wtasciwosci uzytkowych
tacznikéw tworzywowych.

4.4.2. Dopuszczalne warunki eksploatacji (nosno$¢ charakterystyczna)

Warunki eksploatacji brane pod uwage w ocenie moze do pewnego stopnia wybra¢ wnioskodawca.

4.4.3. Rodzaje osadzania

taczniki tworzywowe powinny dziata¢ prawidtowo w przypadku wszystkich rodzajow osadzenia, do

ktorych przeznaczyt je producent.

4.4.4. Poprawnosc¢ osadzania (tolerancje koncéwek wiertet)

Prawidtowa osadzanie tgcznikéw tworzywowych powinna by¢ mozliwa do przeprowadzenia w normal-
nych warunkach na budowie, przy uzyciu narzedzi wyszczegodlnionych przez producenta i bez uszko-
dzen, ktére mogtyby wptyng¢ na witasciwosci uzytkowe wyrobu. Osadzenie powinno by¢ wykonalne w
normalnej temperaturze otoczenia (w zakresie od 0°C do +40°C, jesli inne ograniczenia nie sg wyraz-

nie okres$lone).

Powinna istnie¢ mozliwo$¢ kontroli i sprawdzenia prawidtowos$ci osadzenia tgcznikow tworzywowych.
Oprocz przypadkéw, kiedy producent przewiduje stosowanie specjalnych narzedzi, osadzanie powin-
no by¢ stosunkowo fatwe do przeprowadzenia przy uzyciu narzedzi normalnie stosowanych na budowie.
4.4.5. Wilgotnosc

Zawarto$¢ wody w tulei tworzywowej nie powinna szkodliwie wptywa¢ na wiasciwosci uzytkowe
tacznika tworzywowego, w tym na jego zdolno$¢ do przeniesienia obcigzenia obliczeniowego, po-
wiekszonego o odpowiedni wspotczynnik bezpieczenstwa oraz na zdolno$¢ do ograniczania prze-

mieszczen.

4.4.6. Temperatura

Temperatura w zakresie od 0°C do +40°C (maks. temperatura krétkotrwata +40°C i maks. temperatu-

ra diugotrwata +24°C) wystepujgca w poblizu powierzchni materiatu podtoza nie powinna szkodliwie
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wptywacé na wiasciwosci uzytkowe tgcznika tworzywowego, w tym na jego zdolno$¢ do przeniesienia
obcigzenia obliczeniowego, otrzymanego przez zastosowanie odpowiedniego wspotczynnika bezpie-

czenstwa oraz na zdolno$¢ do ograniczania przemieszczen.

Temperatura krotkotrwata w zakresie temperatury eksploatacyjnej, ani temperatura diugotrwata w
zakresie do maksymalnej temperatury diugotrwatej nie powinna szkodliwie wptywaé na wiasciwosci
uzytkowe wyrobu. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu w maksymalnej temperaturze dtugotrwatej sg spraw-

dzane w badaniach opisanych w p. 5.4.6 a).

Nalezy takze stwierdzi¢ wiasciwosci uzytkowe wyrobu w zakresie temperatury osadzania podanym
przez producenta, tj. w najnizszej i najwyzszej temperaturze otoczenia podczas osadzania, zazwyczaj
w zakresie od 0°C do +40°C. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu w najnizszej temperaturze osadzania sg
sprawdzane w badaniach opisanych w p. 5.4.6 b).

4.4.7. Obcigzenia wielokrotne

taczniki tworzywowe powinny skutecznie petni¢ swojg funkcje w dtugim okresie, w warunkach zmian
obcigzenia uzytkowego.

4.4.8. Relaksacja

Relaksacja czesci fgcznika tworzywowego nie powinna szkodliwie wptywaé na jego wiasciwosci
uzytkowe, w tym na zdolno$¢ do przeniesienia obcigzenia obliczeniowego, otrzymanego przez zasto-
sowanie odpowiedniego wspétczynnika bezpieczenstwa oraz na zdolno$¢ do ograniczania prze-
mieszczen.

4.4.9. Maksymalny moment obrotowy

Maksymalny moment obrotowy przytozony do tgcznika tworzywowego nie powinien szkodliwie wpty-

wac na jego wiasciwosci uzytkowe.

4.5. Ochrona przed hatasem (ER 5)

Nie dotyczy.

4.6. Oszczednosé energii i ochrona cieplna (ER 6)

Nie dotyczy.

4.7. Aspekty trwatosci, przydatnosci uzytkowej i identyfikacji

Wtasciwosci tacznika tworzywowego nie powinny zmieniaé sie znacznie podczas okresu jego uzytko-
wania, dlatego wtasnosci mechaniczne, od ktérych zalezy przydatnosé i nosnos¢ tacznika tworzywo-
wego nie powinny ulegac¢ szkodliwemu wptywowi czynnikéw fizyko-chemicznych takich jak korozja i

pogorszenie wiasciwosci spowodowane warunkami srodowiska (np. alkalicznoscig, wilgotnoscia).
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5. Metody sprawdzania

W niniejszym rozdziale omawia sie metody sprawdzania zastosowane do okreslania réznych wiasci-
wosci uzytkowych wyroboéw zwigzanych z wymaganiami stawianymi obiektom budowlanym w rozdzia-
le 4.

5.1. Nosnosc¢ i statecznos¢

Nie dotyczy.

5.2. Bezpieczenstwo pozarowe

Obowigzujg wytyczne ETAG 004 [3].

5.3. Higiena, zdrowie i Srodowisko

5.3.1. Wydzielanie niebezpiecznych substancji
5.3.1.1. Obecnos¢ niebezpiecznych substancji w wyrobie

Whnioskodawca zobowigzany jest przedtozy¢ pisemne o$wiadczenie stwierdzajgce, czy wyrdb lub
zestaw zawiera niebezpieczne substancje, ktore sg objete przepisami europejskimi lub krajowymi,

obowigzujacymi w panstwach cztonkowskich przeznaczenia wyrobu oraz wymienic¢ takie substancje.
5.3.1.2. Zgodnosc¢ z obowigzujacymi przepisami

Jesli wyrdb lub zestaw zawiera zadeklarowane powyzej substancje niebezpieczne, to w europejskiej
aprobacie technicznej zostanie podana metoda wykazania zgodnosci z przepisami obowigzujgcymi w
panstwach czionkowskich przeznaczenia wyrobu, wedtug aktualnej bazy danych UE (metoda doty-

czaca odpowiednio zawartosci lub wydzielania).
5.3.1.3. Stosowanie zasady ostroznosci

Cztonek EOTA ma mozliwos¢ ostrzezenia, za posrednictwem Sekretarza Generalnego, innych czton-
kow EOTA przed substancjami, ktére zdaniem wiadz zdrowotnych jego kraju uwazane sg za niebez-
pieczne na podstawie wiarygodnych dowoddw naukowych, lecz nie zostaly jeszcze ujete w

przepisach. Nalezy podac¢ petne informacje na temat powyzszych dowodow.

Informacje takie po uzgodnieniu bedg przechowywane w bazie danych EOTA i przekazywane stuz-
bom Komisiji.
Powyzsze informacje, zawarte w bazie danych EOTA beda przekazywane takze kazdemu wniosko-

dawcy ubiegajgcemu sie o wydanie ETA.

Na wniosek producenta mozna sporzadzi¢ protokét z oceny wyrobu pod katem zawartosci kwestio-

nowanej substancji, przeprowadzonej z udziatem jednostki aprobujacej, ktora zgtosita problem.
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5.4. Bezpieczenstwo uzytkowania

5.4.1. Informacje ogodlne
Badania dotyczace oceny tacznikdéw tworzywowych dzielg sie na 3 kategorie:

(1) Badania stuzgce do okreslenia dopuszczalnych warunkéw uzytkowania tgcznikéw tworzywowych

(wiersz 1 tabeli 5.1)

(2) Badania stuzace do potwierdzenia przydatnosci tacznikow tworzywowych (wiersze 2 do 9 tabeli
5.1)

(3) Badania stuzace do sprawdzania trwatosci tgcznikéw tworzywowych (patrz p. 5.7).

Niniejsze wytyczne podajg ogdlne warunki badan stuzacych do oceny tgcznikéw tworzywowych do
ocieplen wykonywanych metoda lekkg mokrg (ETICS) i ocieplen Scian zewnetrznych z gotowymi
wyprawami (VETURES) w materiale podtoza z betonu lub z murowych elementéw sciennych. Wiasci-
wosci catego systemu izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi lub ocieplen z gotowymi wyprawami
poza materiatem podtoza, oraz w przypadku przenoszenia obcigzenia na ptytke lub kotnierz tgcznika
nalezy oceni¢ zgodnie z wytycznymi ETAG 004 [3] lub wytycznymi dla ocieplen z gotowymi wypra-

wami [4].

Zaktada sie, ze kazdemu rozmiarowi tgcznika tworzywowego odpowiada tylko jedna gtebokos$¢ osa-
dzenia. Jesli tgczniki tworzywowe sg przeznaczone do montazu na dwdch gtebokosciach osadzenia,
na ogot badania powinny by¢ przeprowadzone dla obu gtebokosci. W szczegdinych przypadkach

liczbe badan mozna zmniejszy¢.
Informacje szczegdtowe na temat badan podane sg w Zatgczniku C.

Celem badan jest ustalenie, czy fgcznik tworzywowy bedzie wykazywat bezpieczenstwo i skuteczno$¢
w trakcie uzytkowania, z uwzglednieniem niekorzystnych warunkéw zaréwno podczas osadzania jak i

uzytkowania.
Badania przeprowadzane sg bez udziatu systeméw ocieplenia.

Badania pod katem oceny tgcznikow tworzywowych nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z tabelg 5.0, na

materiale podtoza, do ktérego tacznik jest przeznaczony.

5.4.2. Badania stuzgce do okre$lenia nosnos$ci charakterystyczne;j

Do okreslenia nosnosci charakterystycznej przy wyrywaniu tgcznika tworzywowego z betonu zwykte-
go nalezy przeprowadzi¢ badania podane w wierszu 1 Tabeli 5.1. Z wymaganych 10 badan, 5 nalezy
przeprowadzi¢ w betonie C 20/25 a 5 w betonie C 50/60; nalezy przyja¢ mniejszg uzyskang wartosc.
Badania na wyrywanie z betonu C 20/25 potrzebne sg takze jako badania wzorcowe do oceny wyni-
kéw badan przydatnosci. Odlegtos¢ od krawedzi powinna wynosi¢ spi, =100 mm, a rozstaw

Cmin = 100 mm.

Do okre$lenia nosnosci charakterystycznej przy wyrywaniu tgcznika tworzywowego z muru z petnych

murowych elementéw Sciennych lub z innych materiatéw nalezy przeprowadzi¢ 10 badan wyrywania z
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materiatu podfoza, dla ktérego tacznik jest przeznaczony, zgodnie z Tabelg 5.0, w normalnej tempera-

turze otoczenia i w warunkach standardowych.

Tabela 5.0. Badania wymagane dla zamierzonego stosowania tgcznikow tworzywowych do ocieplen
zewnetrznych

Kategoria uzytkowa dla zamierzonego stosowania

Beton zwykty Cegta petna Pustaki Badania wymagane do zamierzonego stosowania
klasy od C 12/15 illub lub
do C 50/60 cegtla silikatowa | cegta kratéwka

A Badania zgodnie z wierszami 1 do 9 tabeli 5.1 w betonie

zwyktym C 20/25
B Badania zgodnie z wierszami 1 do 9 tabeli 5.1 w pet-

nych cegtach ceramicznych lub silikatowych o wytrzy-
matosci na Sciskanie okoto 12 MPa i gestosci od 1,6 do
2,0 kg/dm?®

A B Badania zgodnie z wierszami 1 do 9 tabeli 5.1 w betonie
zwyktym C 20/25 i dodatkowo badania zgodnie z
wierszem 1 tabeli 5.1 w cegtach petnych (cegtach
ceramicznych lub silikatowych).

A B C Badania zgodnie z wierszami 1 do 9 tabeli 5.1 w betonie

zwyktym C 20/25 oraz dodatkowo badania zgodnie z
wierszem 1 tabeli 5.1 w cegtach petnych (cegtach
ceramicznych lub silikatowych) i w pustakach lub
cegtach kratéwkach, w ktérych wyrdb jest przeznaczony
do stosowania* .

Badania zgodnie z wierszami 1 do 9 tabeli 5.1 w pet-
nych cegtach ceramicznych lub silikatowych o wytrzy-
matosci na $ciskanie okoto 12 MPa i gestosci od 1,6 do
2,0 kg/dm3 oraz dodatkowo badania zgodnie z wier-
szem 1 tabeli 5.1 w pustakach lub cegtach kratéwkach,
w ktorych wyréb jest przeznaczony do stosowania*.

D Badania zgodnie z wierszami 1 do 9 tabeli 5.1 w betonie
beton lekki LAC 2 do LAC 25 z lekkim kruszywem LAC 2 lub w bloczkach betonowych

lub bloczki betonowe z lekkim kruszywem z lekkim kruszywem.

E Badania zgodnie z wierszami 1 do 9 tabeli w autoklawi-
zowanym betonie komérkowym P2 lub w bloczkach z

autoklawizowany beton komérkowy P2 do P7
! wizowany w betonu komoérkowego.

" Jesli materiat podioza w obiektach budowlanych rézni sie pod wzgledem rodzaju, minimalnej wytrzymatosci i geometrii
otworéw w murowych elementach sciennych od materiatu podtoza, na ktérym przeprowadzono badania laboratoryjne lub
badania stuzgce do oceny, to do okreslenia wytrzymatosci materiatu podfoza w obiektach budowlanych potrzebne sg badania
na budowie wykonywane zgodnie z przepisami krajowymi lub Zatgcznikiem D.

5.4.3. Rodzaje osadzania

Badania te wymagane sg tylko dla tgcznikéw tworzywowych z trzpieniami. Nalezy je przeprowadzac¢ w
minimalnej temperaturze osadzania. Po catkowitym osadzeniu tgcznika tworzywowego nalezy wyko-
na¢ dodatkowe uderzenie mtotkiem (uzywajac odpowiedniego mtotka). Nastepnie nalezy przeprowa-
dzi¢ badania na wyrywanie zgodnie z Zatacznikiem C.
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Tabela 5.1. Badania tacznikéw tworzywowych do ocieplen zewnetrznych

Lp Cel badania Materiat | Sredni- | Temperatura | Stantwo- | Minimalna| Kryteria | Uwagi do
podtoza ca otoczenia (3) | rzywowej liczba Obcigze- | procedury
wiertta tulei (4) badan dla nie badaw-
jednego | graniczne czej
rozmiaru req. o opisanej
tacznika W rozdz.
1 | Okreslenie nosnosci (1) deutm Normalna Standardowy 10 — 54.2
charakterystycznej
2 | Bezpieczenstwo (2) deutm Min t(5) Standardowy 5 =09 54.3
osadzania, ustale-
nie no$nosci

tacznikow tworzy-
wowych z trzpie-

niami

3 | Wplyw $rednicy (2) deutm Normalna | Standardowy 5 =1,0 54.4
wiertta deutm Normalna Standardowy 5 =0,8

4 | Wplyw kondycjono- 2) deutm Normalna Suchy 5 =0,8 545
wania deutm Normalna Mokry 5 =0,8 (7)

5 | Wptyw temperatury (2) deutm Min t (6) Standardowy 5 =10 546

deutm +40°C Standardowy 5 =0,8

6 | Wptyw obcigzen (2) deutm Normalna Standardowy 3 =10 54.7
wielokrotnych

7 | Wptyw relaksacii, (2) deutm Normalna | Standardowy 5 =1,0 5.4.8
500 h

8 | Maksymalny 2) deutm Normalna Standardowy 10 - 54.9
moment obrotowy (8)

9 | Badania dtugotrwate (2) deutm Normalna Standardowy 10 =10 5.4.10

Uwagi do tabeli 5.1

(1)

Badania nalezy przeprowadza¢ w materiale podfoza, do ktérego przeznaczony jest tacznik,
zgodnie z tabelg 5.0. W przypadku betonu zwyktego wymagane jest 5 badan w betonie C 20/25 i
5 badan w betonie C 50/60; do okreslenia wytrzymatosci charakterystycznej dla wszystkich klas
wytrzymatosci > C16/20 nalezy przyjmowacé warto$¢ mniejsza.

Badania nalezy przeprowadza¢ w materiale podtoza, do ktérego przeznaczony jest tgcznik,
zgodnie z tabelg 5.0.

Normalna temperatura otoczenia wynosi 21 + 3°C (tacznik tworzywowy i beton)
Kondycjonowanie tulei fgcznika tworzywowego zgodnie z p. 5.4.5.
Minimalna temperatura osadzania taka, jakg podaje producent; zwykle od 0°C do +5°C.

Minimalna temperatura osadzania taka, jaka podaje producent; zwykle od 0°C do +5°C. Dotyczy
tylko tacznikow tworzywowych z wkretami.

Badania wymagane sg tylko dla tworzyw sztucznych, ktérych wtadciwosci zmieniajg sie pod
wpltywem wilgotnosci np. poliamidu. Badania te nie sg potrzebne dla polietylenu PE lub polipropy-
lenu PP.

Dotyczy tylko tacznikow tworzywowych z wkretami.

Badania te wymagane sa tylko w przypadku zastosowania na tuleje tworzywowg innych materia-
tow niz materiat pierwotny, patrz p. 2.1.2.2.
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5.4.4. Prawidtowos¢ osadzania (tolerancje koncéwek wiertet)

Zgodnie z p. 3 Zatacznika C do wiercenia otworu nalezy stosowac wiertto o srednicy maksymalnej
dcutmax | Minimalnej dqy min. Badania rozciggania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Zatgcznikiem C.
5.4.5. Wilgotnosc¢

Zawarto$¢ wody w materiale z tworzywa sztucznego moze wptywac na wiasciwosci tgcznika tworzy-

wowego. W badaniach zdefiniowane sg 3 rézne stany wilgotnosci:

standardowy: wilgotnos¢ réwnowagowa w temperaturze +23°C i wilgotnosci wzglednej 50%;

suchy: wilgotnos¢ rownowagowa w temperaturze +23°C i wilgotnosci wzglednej < 10%;
mokry: wilgotnos¢ réwnowagowa po zanurzeniu pod wodg (stan mokry oznacza nasycenie
wodaq).

W przypadku wilgotnosci standardowej kondycjonowanie mozna przeprowadzi¢ zgodnie z normg
ISO 1110" [10]. Stan suchy mozna np. uzyskac¢ poprzez suszenie tworzywowej tulei w piecu w tem-
peraturze +70°C az do uzyskania utraty wagi mniejszej niz 0,1% w 3 kolejnych pomiarach co 24
godziny. Stan mokry mozna np. uzyskacC zanurzajgc tworzywowaq tuleje pod wodg az do uzyskania

przyrostu wagi mniejszego niz 0,1% w 3 kolejnych pomiarach co 24 godziny.

Przyktadowo dla tqcznika tworzywowego z poliamidu PA 6 mozna przyjgc¢ nastepujgce wilgotnosci:
— standardowa: 2,5 £ 0,2%

— stan suchy: <0,2%

— stan mokry: > 6,0%

Badania rozciggania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Zatgcznikiem C.

5.4.6. Temperatura
a) Wptyw podwyzszonej temperatury

Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Zatgcznikiem C w nastepujgcej temperaturze podanej w
p.4.4.6.

Zakres temperatury: maksymalna temperatura krotkotrwata do +40°C:

Badania przeprowadzane sg w maksymalnej temperaturze kroétkotrwatej +40°C. Maksymalna tempe-
ratura dtugotrwata wynoszaca w przyblizeniu +24°C jest sprawdzana w badaniach w normalnej tem-

peraturze otoczenia.

Badania przeprowadzane sg na ptytach lub jesli przestrzen komory grzewczej jest ograniczona — na
sze$cianach. Nalezy zapobiega¢ roztupywaniu sie betonu poprzez zachowanie odpowiedniego wy-

miaru probek lub ich zbrojenie.

" W zbiorze polskich norm znajduje sie PN-EN 1SO 1110:1999
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Po osadzeniu tgcznikéw tworzywowych w normalnej temperaturze otoczenia nalezy podnosi¢ tempe-
rature probki do wymaganej temperatury badania w tempie okoto 20K na godzine. Utrzymywac prob-

ke w tej temperaturze przez 24 godziny.

Badania na rozcigganie zgodnie z Zatacznikiem C nalezy przeprowadzi¢ utrzymujac temperature w
komorze pomiarowej w rejonie tgcznika tworzywowego w odlegtosci 1d od powierzchni betonu z

doktadnoscig £ 2K w stosunku do wymaganej wartosci,
b) Wptyw minimalnej temperatury osadzania

Lacznik tworzywowy nalezy zamontowaé w najnizszej temperaturze osadzania (tgcznik tworzywowy i
materiat podtoza) podanej przez producenta. Badania wyrywania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
Zatgcznikiem C natychmiast po osadzeniu tgcznika, aby unikna¢ znaczniejszego wzrostu temperatury

probki.

5.4.7. Obcigzenie wielokrotne lub zmienne

tacznik tworzywowy poddany jest 10° cykli obcigzenia o maksymalnej czestotliwosci réwnej w przy-
blizeniu 6 Hz. W czasie kazdego cyklu obcigzenie powinno zmienia¢ sie wedtug sinusoidy od max N
do min N odpowiednio zgodnie z réwnaniem (5.1) i (5.2). Przemieszczenie nalezy mierzy¢ podczas
pierwszego cyklu obcigzenia do max N, a nastepnie w sposdb ciggty lub co najmniej po 1, 10, 100,
1000, 10000 i 100000 cykli obcigzenia.

max N = warto$¢ mniejsza z 0,6 Nrk i 0,8 As fy« (5.1)

min N = wartos¢ wieksza z 0,25 Nrk i Nrk - As Acs (5.2)
gdzie:
Ng k = no$nosc¢ charakterystyczna na rozcigganie w betonie C 20/25 oceniona zgodnie z p. 6.4.3
As = czynny przekrdj poprzeczny elementu rozpierajacego
Acs = 120 N/mm?

Po zrealizowaniu cykli obcigzenia tgcznik tworzywowy nalezy odcigzy¢, zmierzy¢ przemieszczenie i
przeprowadzi¢ badanie rozciggania zgodnie z Zatgcznikiem C.
5.4.8. Relaksacja

taczniki tworzywowe osadzane sg w badanym elemencie i pozostawione w nim w stanie nieobcigzo-
nym przez 500 godzin. Nastepnie, przeprowadzane sg badania na rozcigganie zgodnie z Zataczni-
kiem C.

5.4.9. Maksymalny moment obrotowy

tacznik tworzywowy nalezy montowa¢ wkretarka. Moment obrotowy nalezy mierzy¢ kalibrowanym
miernikiem momentu obrotowego. Moment obrotowy nalezy zwigeksza¢ az do zniszczenia tacznika

tworzywowego.
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Moment obrotowy jest mierzony w funkcji czasu. Z nachylenia krzywej mozna okresli¢ dwie wartosci
momentu, jedng odpowiadajacg petnemu wkreceniu wkreta az do talerzyka tacznika tworzywowego
(Tinst) | drugg odpowiadajaca zniszczeniu tacznika tworzywowego (T,).

5.4.10. Badania dtugotrwate

Badania te wymagane sg tylko w przypadku zastosowania na tuleje tworzywowg innych materiatéw

niz polimery pierwotne, patrz p. 2.1.2.2.

taczniki tworzywowe sg osadzane w badanym elemencie i pozostawiane w nim w stanie nieobcigzo-
nym przez co najmniej 5000 godzin. Nastepnie, przeprowadzane sg badania na wyrywanie zgodnie z
Zatgcznikiem C. Dla poréwnania wymagane jest przeprowadzenie 10 badan na wyrywanie tgcznikéw
tworzywowych bez kondycjonowania przez 5000 godzin w takim samym elemencie.

5.5. Ochrona przed hatasem

Nie dotyczy.

5.6. Oszczednos¢ energii i ochrona cieplna

Nie dotyczy.

5.7. Aspekty trwatosci, przydatnosci uzytkowej i identyfikacji
5.7.1. Badania stuzace sprawdzeniu trwatosci czesci metalowych (korozja)

Nie wymaga sie przeprowadzania specjalnych badan, jesli warunki podane w p. 6.7.1 sg spetnione.
Jesli tacznik tworzywowy ma byé stosowany w szczegdlnie agresywnym srodowisku, niezbedne jest
przedsiewziecie specjalnych srodkéw, z badaniami wtgcznie przy uwzglednieniu warunkéw srodowi-

skowa i posiadanego doswiadczenia.

Nalezy wykazac¢ trwatos¢ powtoki na czesci metalowej, ktéra zapewnia przydatnosé oraz wykazac
nos$nosc¢ tacznika tworzywowego. W niniejszych wytycznych nie mozna podac¢ specjalnych warunkéw
badan sprawdzajgcych trwatos¢é powtoki, poniewaz zalezg one od typu powtoki. Decyzje o odpowied-
nich badaniach powinna podja¢ wtasciwa jednostka aprobujaca.

5.7.2. Badania stuzace sprawdzeniu trwatosci tulei tworzywowej

Trwato$¢ materiatu tulei tworzywowej nalezy sprawdzi¢ w warunkach wysokiej zasadowosci (pH = 13,2).
Przyktadowo dla materiatu PA 6 mozna to zrobi¢ wykonujgc nastepujgce badania:

Przygotowanie probki:

1. Wyprodukowanie pretow do badania na rozcigganie zgodnie z normg ISO 3167 2r11].

2. Okreslenie zawarto$ci wody w pretach rozcigganych zgodnie z normg ISO 3167. Jedli zawartos$c

wody jest wieksza niz 0,1% wagowy, warstwy nalezy wysuszyc.

'2 W zbiorze polskich norm znajduje sie PN-EN SO 3167:1998



28/59 ETAG nr014

=

Wiercenie otworéow (o $rednicy 2,8 mm) specjalnym wierttem w Srodku rozcigganych pretéw,
prostopadle do ptaskiej strony probki, a nastepnie rozwiercanie otworow rozwiertakiem (o Sredni-
cy 3,0 £0,05 mm).

Szybkie wcisniecie okragtych trzpieni (odpowiednio o $rednicy 3,5 mm lub 3,0 mm) do rozcigga-

nych pretéw.

Umieszczenie rozcigganych pretéw w réznych cieczach (liczbe niezbednych rozcigganych pre-

téw podano w tabeli 5.2).

- Woda (badania wzorcowe)

- Roztwér o wysokiej zasadowosci (pH = 13,2)
Roztwdr o wysokiej zasadowoSci:

Rozciggane prety z tqcznikami kondycjonowane sg w standardowych warunkach w pojemniku
wypetnionym cieczq alkaliczng (pH = 13,2). Wszystkie warstwy powinny byc catkowicie zanurzo-
ne przez 2000 godzin (T =+21°C +3°C). Ciecz alkaliczng sporzadza sie mieszajgc wode z
Ca(OH), (wodorotlenkiem wapniowym) w proszku lub tabletkach az do momentu uzyskania war-
tosci pH rownej 13,2. Warto$¢ pH = 13,2 powinna byc utrzymywana z jak najwiekszg doktadno-
Scig i nie powinna spa$c¢ podczas badania ponizej warto$ci pH = 13,0. Dlatego warto$¢ pH

powinna by¢ sprawdzana w regularnych odstepach czasu (co najmniej raz dziennie).

Analiza wizualna polegajgca na wykrywaniu peknie¢ po kondycjonowaniu. Rozciggane prety z
trzpieniami nalezy poddac¢ badaniom rozciggania zgodnie z normg ISO 3176. Zawarto$¢ wody w

rozcigganych pretach powinna byc¢ taka sama podczas badan.

Badania powinny byc¢ przeprowadzone dla kazdego koloru tgcznika tworzywowego.

Tabela 5.2. Niezbedna liczba badan rozcigganych pretéw z trzpieniami

Srednica trzpienia [mm] W wodzie W cieczy
0 wysokiej zasadowosci
Badanie kontrolne 3,0 5 —
Badanie 3,5 - 5

5.7.3. Wptyw promieniowania UV

Nie sg wymagane specjalne badania. Na ogdt, faczniki tworzywowe nie sg narazone na dziatanie

promieniowania UV przez dtuzszy czas podczas uzytkowania.
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6. Ocena i stwierdzenie przydatnosci wyrobu do zamierzonego stosowania

Niniejszy rozdziat uszczegoétawia wymagania dotyczace wiasciwosci uzytkowych (rozdziat 4), kiére
powinien spetnia¢ wyréb, zwigzane z samymi wyrobami i ich zamierzonym stosowaniem. Wiasciwosci
uzytkowe okreslone sg precyzyjnie i ilosciowo (w miare mozliwosci i proporcjonalnie do stopnia ryzy-

ka) lub jakosciowo, przy zastosowaniu okreslonych metod badan (rozdziat 5).

6.1. Nosnosc¢ i statecznosé

Nie dotyczy.

6.2. Bezpieczenstwo pozarowe

Obowigzujg wytyczne ETAG 004 [3].

6.3. Higiena, zdrowie i Srodowisko

6.3.1. Wydzielanie niebezpiecznych substancji

Wyréb lub zestaw powinien spetnia¢ wszystkie stosowne europejskie i krajowe przepisy, obowigzuja-
ce w zastosowaniach, do ktorych wyréb jest sprzedawany na rynku. Nalezy zwréci¢ uwage wniosko-
dawcy na fakt, ze w innych zastosowaniach lub innych panstwach czionkowskich przeznaczenia
wyrobu moga obowigzywac inne wymagania, ktérych nalezy przestrzega¢. W przypadku niebezpiecz-
nych substancji zawartych w wyrobie, lecz nie ujetych w europejskiej aprobacie technicznej, mozna

wybra¢ opcje ,wtasciwosé uzytkowa nie okreslona”.

6.4. Bezpieczenstwo uzytkowania

6.4.1. Informacje ogdlne
6.4.1.1. Wartos¢ kwantyla obcigzen granicznych rzedu 5% (no$nosc¢ charakterystyczna)

Wartos¢ 5% kwantyla obcigzen granicznych mierzona w serii badan nalezy oblicza¢ zgodnie z proce-
durami statystycznymi przy poziomie ufnosci 90%. Jesli nie zostanie przeprowadzona doktadna

weryfikacja, to nalezy przyja¢ rozktad normalny i nieznane odchylenie standardowe populacji.
Foo, =F(1-kg V) (6.0)
np. n=5badan: ks = 3,40; n =10 badan: ks = 2,57

6.4.1.2. Konwersja obcigzen granicznych w celu uwzglednienia wytrzymato$ci betonu, elementow

murowych i stali

Na ogot, w ocenie badan nie uwzglednia sie wplywu wytrzymatosci betonu klasy od C 16/20 do
C 50/60. W przypadku betonu C 12/15 nalezy przy obcigzeniu granicznym uwzgledni¢ wspdétczynnik

zmniejszajacy rowny 0,7.
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W ocenie badanh nie uwzglednia sie wplywu wytrzymatosci elementéw murowych, ktérych wytrzyma-
to$¢ na Sciskanie jest > 12 N/mm?. W przypadku elementdéw murowych o wytrzymatosci na sciskanie
mniejszej niz 12 N/mm? oraz z betonu lekkiego i betonu komérkowego mozna przyja¢ liniowag konwer-

sje w stosunku do nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie.

W przypadku zniszczenia stali, obcigzenie niszczace powinno by¢ przeliczone na nominalng wytrzy-

matos¢ stali za pomocg réwnania (6.0a).

f
Fro (fu) = Fry 7 5 (6.0a)

gdzie:

Fru(fuk) = obcigzenie niszczgce przy nominalnej granicznej wytrzymatosci stali
6.4.1.3. Kryteria dla wszystkich badan
We wszystkich badaniach nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:

a) Jesli wspotczynnik zmiennosci obcigzen granicznych w jednej serii badan jest wiekszy niz 20%, to

do wyznaczenia obcigzen charakterystycznych nalezy uwzgledni¢ dodatkowy wspotczynnik a,.

1
v =73 [(v- 20) x 0,03] (6.1)

gdzie: v (%) = maksymalna warto$¢ wspotczynnika zmiennosci (> 20%) dla obcigzen granicznych we

wszystkich seriach badan.

b) W badaniach wymienionych w wierszach od 2 do 7 i w wierszu 9 tabeli 5.1 wspdtczynnik o powi-

nien by¢ wiekszy od wartosci podanej w tej tabeli:

Nt
o = mniejsza warto$é z: == (6.2a)
NRu,m
Nt
lub: Nf*k (6.2b)
Rk
gdzie:
NtRu,m; NtRk = $rednia wartos¢ lub kwantyl rzedu 5% obcigzenia granicznego w serii badan

N;{u’m; N;{k = Srednia wartos$¢ lub kwantyl rzedu 5% obcigzenia granicznego w badaniach dopuszczal-

nych warunkow uzytkowania wymienionym w wierszu 1 tabeli 5.1.

Roéwnanie (6.2b) dotyczy dwdch serii badan o poréwnywalnej liczbie wynikéw badan w obu seriach.
Jesli liczba badan w dwoch seriach rozni sie znacznie, réwnanie (6.2b) mozna pomina¢, gdy wspot-
czynnik zmienno$ci w danej serii badan jest mniejszy lub rowny wspétczynnikowi zmiennosci w serii

badan kontrolnych (wiersz 1 tabeli 5.1) lub jesli w badaniach wspotczynnik zmiennosci v < 15%.

Jesli kryteria dotyczace wymaganej wartosci o (patrz tabela 5.1) nie sg spetnione w jednej serii ba-

dan, wéwczas nalezy obliczy¢ wspotczynnik .
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** %

_ o
reqg.o

(6.3)

Ol

gdzie:
o = najnizsza warto$¢ wyliczona z réwnania (6.2) dla danej serii badan

req.o. =wymagana warto$¢ a zgodnie z tabelg 5.1

6.4.2. Kryteria obowigzujace w badaniach specyficznych
6.4.2.1. Temperatura

a) Wplyw podwyzszonej temperatury

Wymagane a dla maksymalnej temperatury dtugotrwatej wynosi:
req.o. = 0,8 dla +40°C

b) Wplyw minimalnej temperatury osadzania

Srednie obcigzenia niszczace i kwantyl rzedu 5% obcigzenia granicznego w badaniach przy minimal-
nej temperaturze osadzania powinny by¢ co najmniej réwne, lub stanowi¢ 90% warto$ci zmierzonych
w badaniach przy normalnej temperaturze otoczenia (req.a. > 1,0, wiersz 5 tabeli 5.1) lub (req.a > 0,9,

wiersz 2 tabeli 5.1).
6.4.2.2. Obcigzenia wielokrotne

Wzrost przemieszczeh w czasie kolejnych cykli obcigzania powinien ustabilizowa¢ sie w sposob

wskazujacy, ze po pewnej liczbie dodatkowych cykli wystapienie zniszczenia jest mato prawdopodobne.

Przemieszczenie po zrealizowaniu wszystkich cykli obcigzenia powinno by¢é mniejsze niz Srednie

przemieszczenie odpowiadajgce obcigzeniu granicznemu w badaniach kontrolnych.

Obcigzenie niszczgce w badaniach na rozcigganie po zrealizowaniu wszystkich cykli obcigzenia

powinno by¢ réwne obcigzeniu niszczgcemu w badaniach kontrolnych (reg.a = 1,0).
6.4.2.3. Relaksacja

Wymagane o w badaniach po 500 godzinach powinno by¢ nie mniejsze niz 1,0.
6.4.2.4. Maksymalny moment obrotowy

Osadzanie tgcznika tworzywowego powinno by¢ mozliwe bez zniszczenia czesci stalowej lub obraca-

nia sie tacznika w otworze.

Nalezy sprawdzi¢ stosunek momentu niszczacego T, do momentu osadzania Tj,s. Stosunek ten musi

wynosi¢ co najmniej 1,5 w 90% badan, a w 10% badan moze by¢ nie mniejsze niz 1,3.
6.4.2.5. Badania dtugotrwate

Badania te sg konieczne tylko wtedy, gdy tuleja tworzywowa ma by¢ wykonywana z innych materiatow

niz polimery pierwotne, patrz 2.1.2.2.
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Graniczne obcigzenia niszczgce w badaniach na wyrywanie po zdjeciu obcigzenia diugotrwatego
powinny by¢ réwne lub wieksze niz graniczne obcigzenia niszczace w badaniach poréwnawczych

(badania tgcznikéw tworzywowych bez kondycjonowania przez 5000 godzin); req.a. > 1,0.

6.4.3. Wytrzymatos¢ charakterystyczna pojedynczego tgcznika tworzywowego

Wytrzymato$¢ charakterystyczng Ngy potaczenia, wykonanego z zastosowaniem tacznika tworzywo-

wego, poddanego wyrywaniu nalezy oblicza¢ w nastepujacy sposob:

Nrk = NRrko * MiNOU wiersz 4,5 * MINOU wiersz 2,3,6,7 * Ot wiersz 9 * Oy (6.4a)

(dla tacznikéw tworzywowych z trzpieniami)

Nrk = Nrko * MINOL wiersz 4,5 © MINCL1 wiersz 3,6,7 * 01 wiersz 9 * Oy (6.4b)
(dla tacznikéw tworzywowych z wkretami)

gdzie:

Nri = wytrzymatos¢ charakterystyczna podana w ETA. Wartosci te nalezy zaokragla¢ do
nastepujacych liczb: 0,3/0,4/0,5/0,6/0,75/0,9/1,2/ 1,5 kN

NRrko = w przypadku betonu: wytrzymatos¢ charakterystyczna (kwantyl rzedu 5% obcigzenia
niszczacego) z badan stuzacych do okreslenia wytrzymatosci charakterystycznej wedtug
wiersza 1 tabeli 5.1 w betonie zwyklym lub
w przypadku innych materiatow: wytrzymato$¢ charakterystyczna (kwantyl rzedu 5%
obcigzenia niszczacego) z badan wedtug wiersza 1 tabeli 5.1, stuzacych do okreslenia wy-
trzymatos$ci charakterystycznej w podtozu z innych materiatéw wg tabeli 5.0.

MINQL wiersz 4,5 = minimalna wartos¢ a4 wedtug réwnania (6.3) z badan z kondycjonowaniem i tem-
peraturg; a4 < 1,0

MIiNaL wiersz 2,367 = Minimalna warto$¢ a4 wedtug rownania (6.3) z badan bezpieczenstwa osadzania,
badan wptywu srednicy wywierconego otworu, wielokrotnych obcigzen i relaksaciji; a4 < 1,0

01, wiersz 9 = warto$¢ o4 wedtug réwnania (6.3) z badan wyrobu pod diugotrwatym obcigzeniem; o4 < 1,0

Oy = warto$¢ a, uwzgledniajgca wspotczynnik zmiennosci obcigzeh granicznych wiekszy niz

20% (patrz rownanie 6.1); a, < 1,0

Jesli materiat podtoZza w obiektach budowlanych rézni sie pod wzgledem rodzaju, minimalnej wytrzy-
matosci i geometrii otworéow w elementach murowych od materiatu podtoza, na ktérym przeprowadzo-
no badania laboratoryjne lub badania stuzgce do oceny, to do okreslenia wytrzymatosci materiatu

podfoza w obiektach budowlanych potrzebne sg badania na budowie.

6.4.4. Przemieszczenie

W europejskiej aprobacie technicznej nalezy poda¢ co najmniej przemieszczenie wywotane krotko-
trwatym obcigzeniem rozciggajacym, ktore odpowiada w przyblizeniu dopuszczalnemu obcigzeniu

rozciggajgcemu dla fgcznika tworzywowego.

Przemieszczenia sg oceniane na podstawie badan rozciggania przeprowadzanych w dopuszczalnych

warunkach uzytkowania.
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6.5. Ochrona przed hatasem

Nie dotyczy.

6.6. Oszczednosé energii i ochrona cieplna

Nie dotyczy.

6.7. Aspekty trwalosci, przydatnosci uzytkowej i identyfikacji

6.7.1. Trwatos¢ czesci metalowych

Ocena lub badania wymagane do okreslenia odpornosci na korozje zalezg od tego, czy fgcznik two-
rzywowy jest przeznaczony do mocowania ociepleh z wyprawami tynkarskimi (ETICS), czy do ocie-
plen scian zewnetrznych z gotowymi wyprawami (VETURES). Wykazanie, ze korozja nie wystapi, nie
jest wymagane w przypadku, gdy czesci stalowe tgcznikow tworzywowych sg zabezpieczone przed

korozjg w sposéb podany ponizej:

e W przypadku gdy czesci metalowe tacznikéw tworzywowych wykonane sg ze stali z powtokg
cynkowg, to po osadzeniu tacznika rejon czota czesci metalowej powinien by¢ zabezpieczony
przed wilgocig w taki sposob, aby niemozliwe byto przenikanie wilgoci do tworzywowej tulei tgczni-
ka oraz aby w rejonie szczeliny tulei tworzywowej nie gromadzita sie woda z kondensacji. Ochrona
czofa czesci metalowej wykonanej ze stali ocynkowanej nie jest konieczna, jesli czes¢ metalowa
tacznika tworzywowego jest przykryta warstwg materiatu izolacyjnego o grubosci co najmniej

50 mm (np. przy mocowaniu ksztattownikow).

e Ochrona czofa cze$ci metalowej nie jest takze konieczna, jesli cze$¢ metalowa wykonana jest ze

stali odpowiedniego gatunku, A2 lub A4 wedtug ISO 3506 [12] lub réwnowaznego.

Jesli ustalono inng forme ochrony (materiat lub powtoka) niz wymienione powyzej, konieczne bedzie
wykazanie jej skutecznosci w okreslonych warunkach uzytkowania; z nalezytym zwrdceniem uwagi na

agresywnosc¢ rozpatrywanych warunkow.

Ocena trwatosci powtoki zalezy od typu powtoki i zamierzonych warunkéw uzytkowania. Decyzje o
przeprowadzeniu odpowiednich badan powinna podja¢ wtasciwa jednostka aprobujgca.

6.7.2. Trwatosc tulei tworzywowej

Nalezy przedstawi¢ ocene lub wyniki badan wymaganych w warunkach wysokiej zasadowo$ci

(pH = 13,2) w zalezno$ci od zamierzonego stosowania fgcznika tworzywowego.

Na przyktad dla PA 6 krytyczna podatnoS¢ na dziatanie czynnikéw Srodowiskowa wystepuje, w przy-

padku przekroczenia podanych nizej granic w porownaniu z wynikami badan z wiersza 2 i 1 tabeli 5.2.

'3 W harmonogramie PKN znajduje sie PN-EN I1SO 3506 U



®
34/59 ETAG nr 014 DEDD

Tabela 6. Granice podatnosci na pekanie wywotane czynnikami Srodowiska

Metoda badania Kryteria Granica podatnosci
na dziatanie czynnikéw Srodowiska
Analiza wizualna Pekanie Brak pekniec¢ widocznych gotym
okiem we wszystkich probkach

Badanie na rozcigganie Wytrzymato$¢ na rozcigganie Zmniejszenie wytrzymatoSci
wg ISO 527 na rozcigganie <5%
Badanie na rozcigganie Odksztafcenie &, Zmniejszenie odksztatcenia
wg ISO 527 przy maksymalnym obcigzeniu & =20%
Badanie na rozcigganie Odksztafcenie &; przy 50% Zmniejszenie odksztatcenia
wg ISO 527 maksymalnego obcigzenia & =20%

¥ 1SO 527-1:1993-06 [13]"*

6.7.3. Wptyw promieniowania UV

Producent zobowigzany jest do zabezpieczenia tgcznikéw tworzywowych przed promieniowaniem UV

w trakcie ich przechowywania.

6.7.4. Identyfikacja
6.7.4.1. Informacje ogodline

Nalezy sprawdzi¢ wtasciwosci wyszczegdlnione w dokumentaciji producenta, stuzgcej do kontroli
produkcji oraz wtasciwosci wymagane powyzej korzystajac z metod badawczych podanych w ISO,
normach europejskich lub innych uznanych normach wymienionych przez producenta i zaakceptowa-

nych przez jednostke aprobujaca.

Gdzie tylko jest to mozliwe, nalezy przeprowadzac kontrole czesci gotowych. Jesli wymiary lub inne
czynniki uniemozliwiajg przeprowadzenie badan wedtug uznanej normy, np. wtasciwosci przy rozcia-
ganiu, gdy stosunek dtugosci do $rednicy w gotowej czesci jest inny niz wymagany, to nalezy mimo to
przeprowadzi¢ badania takiej czesci, jesli jest to wykonalne, w celu uzyskania wynikow do celéw
poréwnawczych. Jedli jest to niemozliwe, badania nalezy przeprowadzi¢ na materiale; jednakze, jesli
proces produkcyjny zmienia wtasciwosci materiatu, to zmiana w procesie produkcyjnym moze unie-
wazni¢ wyniki badan.

Nalezy okresli¢ odchytki probek od wartosci podanych na rysunkach producenta i podja¢ odpowiednie

dziatania, aby zapewni¢ zgodnos$¢ probek przed badaniami tgcznikéw tworzywowych.

W zaleznosci od takich czynnikow jak parametry procesu produkcyjnego i wielkos¢ opakowania
nalezy pobra¢ minimalng liczbe poszczegdlnych komponentow tacznikéw tworzywowych, zmierzy¢ ich
wymiary oraz sprawdzi¢ z rysunkami dostarczonymi przez producenta. Tolerancje podane dla wszyst-
kich komponentéw powinny by¢ spetnione, a ich wielkosci powinny odpowiada¢ stosownym normom

ISO lub europejskim.

Uzyskane wyniki nalezy oceni¢, aby przekonac sie, czy sg zgodne z danymi podanymi przez producenta.

" W zbiorze polskich norm znajduje sie PN-EN I1SO 527-1:1998
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6.7.4.2. Identyfikacja tgcznikéw tworzywowych

Wyréb lub zestaw powinien by¢ jednoznacznie zidentyfikowany. Tam, gdzie jest to mozliwe, nalezy

powotac sie na zharmonizowane normy europejskie.

Whnioskodawca powinien przekazac¢ jednostce aprobujgcej informacje na temat budowy i skfadu
chemicznego materiatéw. Jednostka aprobujgca bedzie przestrzegac¢ Scistych zasad zachowania

poufnosci i pod zadnym pozorem nie ujawni takich informacji stronie trzeciej.

Jednostka aprobujgca sprawdzi sktad chemiczny na podstawie oswiadczenia ztozonego przez wnio-

skodawce i udokumentuje go odpowiednim dowodem identyfikacji (,linie papilarne wyrobu”).

W stosownych przypadkach nalezy poda¢ nastepujgce charakterystyki materiatu pierwotnego (patrz
p. 2.1.2.2) zgodnie z normami ISO, europejskimi lub krajowymi:

— krzywg DSC (uzyskanag w réznicowej kalorymetrii skaningowej wedtug 1ISO 3146 [14]),

— warto$¢ MFI (liczba stopowa).

W przypadku materiatéw innych niz tworzywo pierwotne potrzebne sg dodatkowe dane.

7. Zatozenia i zalecenia, zgodnie z ktérymi ocenia sie

przydatnos¢ wyrobow do zamierzonego stosowania

Niniejszy rozdziat podaje zatozenia i zalecenia dotyczace projektowania, osadzania i wykonywania,
pakowania, transportu i sktadowania, uzytkowania, konserwacji i napraw, ktére stanowig zatozenia
przy ocenie przydatnosci zgodnie z niniejszymi wytycznymi (dotyczy to tylko warunkow koniecznych,

w zakresie majacym znaczenie dla procesu oceny lub dla samego wyrobu).

7.1. Metody projektowania mocowan

Nalezy przyja¢ ogdlne zatozenie, ze projektowanie i wymiarowanie mocowan opiera sie na przestan-

kach technicznych, a w szczegolnosci na nastepujacych zatozeniach:

e Nosno$¢ charakterystyczna potaczen, wykonanych z zastosowaniem fgcznika tworzywowego w
réznych materiatach podfoza oceniana jest zgodnie z p. 6.4.3. Zaktadajgc pewne uproszczenie,
mozna przyja¢ nosnos¢ charakterystyczng potaczen, przypadajaca na pojedyncze taczniki tworzy-
wowe dla réznych kierunkow obcigzen (Scinanie lub $cinanie z rozcigganiem).

W razie braku przepiséw krajowych, czastkowy wspotczynnik bezpieczenstwa nosnosci tgcznika

tworzywowego mozna przyjac jako réwny yy = 2.

e Nalezy przestrzega¢ minimalnej odlegtosci od krawedzi (Cnin = 100 mm) i minimalnego rozstawu

(Smin = 100 mm).
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e Nalezy opracowac¢ dane do obliczen i wykresy do ustalenia odpowiedniego podtoza betonowego
lub murowego w rejonie mocowania, przenoszonych obcigzen i ich przeniesienia na podpory kon-

strukgciji.

e Niezbedne jest przeprowadzenie badan i ocen wedtug wytycznych ETAG 004 [3] w celu spraw-

dzenia obcigzen wywieranych na tgcznik tworzywowy przez ocieplenie zewnetrzne.

7.2. Pakowanie, transport i skladowanie

Warunki przechowywania

Nalezy wyraznie okresli¢ warunki przechowywania, wigczajgc w to wszelkie ograniczenia temperatu-
ry.

Wymagania dotyczace temperatury osadzania

Nalezy wyraznie podac wszelkie ograniczenia.

7.3. Osadzanie tacznikéw tworzywowych

taczniki tworzywowe nalezy stosowac¢ w takim stanie, w jakim dostarcza je producent. Niedopusz-
czalna jest wymiana komponentow, od ktérych zalezy przydatnos¢ i nosnos¢ tgcznikow tworzywo-

wych.

taczniki tworzywowe nalezy osadzac przy uzyciu odpowiednich narzedzi, zgodnie z aprobatg tech-
nicznag, instrukcjg producenta i rysunkami przygotowanymi do tego celu. taczniki tworzywowe powi-
nien osadza¢ wyszkolony personel. Przed osadzeniem tgcznika tworzywowego nalezy sprawdzi¢, czy
materiat podtoza, w ktérym tgcznik ma by¢ osadzony, jest materiatem do ktérego majg zastosowanie

odpowiednie obcigzenie charakterystyczne.

Otwory nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni, chyba ze producent w instrukcji osadzania podat
inaczej. Zwykle powinno sie stosowac wiertta do wiercenia udarowego zgodne z normami ISO lub
krajowymi. Na wielu wierttach umieszcza sie oznaczenie potwierdzajace spetnienie odpowiednich
wymagan. Jesli na wiertle nie umieszczono znaku zgodnosci, nalezy wykazaé przydatnosé takiego

wiertta.

taczniki tworzywowe nalezy osadza¢ nie ptycej niz na wymagang gtebokos¢ osadzenia. Nalezy
przestrzega¢ zachowania minimalnej odlegtosci od krawedzi i minimalnego rozstawu. Nie sg dozwo-

lone tolerancje ujemne.

Przy wierceniu otworéw w betonie nalezy zwraca¢ uwage, zeby nie uszkodzi¢ zbrojenia znajdujgcego

sie w poblizu otworu.
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Sekcja trzecia:
ATESTACJA ZGODNOSCI

8. Atestacja zgodnosci'

8.1. Decyzja Komisji Europejskiej

Wskazanym przez Komisje Europejskg systemem oceny zgodnosci, wymienionym w zatgczniku 3 do
mandatu Construct 96/193, wyd. 1 jest system 2+ opisany w p. 2 (ii) Zatacznika Ill do CPD [1] w
nastepujacy sposob:

(a) zadania producenta
1) wstepne badanie typu wyrobu'® (patrz p. 8.2.1);
2) zaktadowa kontrola produkcji (patrz p. 8.2.3);

3) badanie pobranych w zaktadzie probek przez producenta, prowadzone zgodnie z ustalonym

planem badania (patrz p. 8.2.2);
(b) zadania upowaznionej jednostki
4) certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji na podstawie:
— wstepnego auditu zakladu i zaktadowej kontroli produkcji (patrz p. 8.2.4)

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji (patrz p. 8.2.4)

8.2. Zakres odpowiedzialnosci

8.2.1. Wstepne badania typu

Wstepne badania typu bedq prowadzone w ramach prac wymaganych do oceny wyrobow do celow

europejskiej aprobaty technicznej.

Badania zostang przeprowadzone przez jednostke aprobujgcg lub pod jej nadzorem zgodnie z roz-
dziatem 5 niniejszych wytycznych (moga one obejmowac czes¢ badan prowadzonych w wyznaczo-
nym laboratorium, a cze$¢ przez producenta). W ramach procedury wydawania europejskiej aprobaty
technicznej jednostka aprobujgca dokona oceny wynikow tych badan zgodnie z rozdziatem 6 niniej-

szych wytycznych.

W stosownych przypadkach upowazniona jednostka powinna wykorzystywac¢ te badania do celow

certyfikacji zgodnosci.

' Patrz przypis nr 5
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8.2.2. Badanie probek pobranych w zaktadzie

Wyroby te produkujg zaréwno duze jak i mate firmy, ponadto istnieje duze zréznicowanie wyrobow w
rozmiarach produkowanych asortymentéw, oraz réznych proceséw produkcyjnych. W zwigzku z tym

doktadny plan badan moze by¢ ustalany tylko indywidualnie dla danego zaktadu produkcyjnego.

Zazwyczaj, nie jest konieczne przeprowadzanie badan tgcznikow tworzywowych osadzonych w beto-
nie. Zwykle, wystarczajg metody posrednie, np. kontrola surowcow, procesu produkcyjnego i wtasci-

wosci komponentow.

8.2.3. Zaktadowa kontrola produkgciji

Producent powinien prowadzi¢ statgq zaktadowg kontrole produkcji. Wszystkie elementy, wymagania i
zasady przyjete przez producenta powinny by¢ systematycznie dokumentowane w postaci procedur
postepowania oraz polityki jakosci. Taki system kontroli produkcji powinien zapewniaé zgodnos¢

wyrobu z europejskg aprobatg techniczna.
8.2.4. Wstepny audit i ciagty nadzér, ocena systemu zaktadowej kontroli produkgji

Za dokonanie oceny systemu zaktadowej kontroli produkcji odpowiedzialna jest upowazniona jednostka.

W celu wykazania zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji z europejskg aprobatg techniczng i dodat-
kowymi wymaganiami, ocene nalezy przeprowadzac¢ w kazdym zaktadzie produkcyjnym. Podstawg tej

oceny powinien by¢ audit wstepny zaktadu.

Zapewnienie statej zgodnosci z europejskg aprobatg techniczng wymaga dalszego ciagtego nadzoru
nad zaktadowg kontrolg produkcji.

Zaleca sie aby w ramach nadzoru audit przeprowadzony byt nie rzadziej niz dwa razy w roku. Jed-
nakze, w zaktadach majacych zatwierdzony system zapewnienia jakosci kontrole w ramach nadzoru

mogqg by¢ dokonywane rzadziej.

8.3. Dokumentacja

Jednostka aprobujgca, wydajgca europejskg aprobate techniczng powinna przekaza¢ wymienione
nizej informacje upowaznionej jednostce przeprowadzajgcej ocene zgodnosci. Informacje te, wraz z
wymaganiami podanymi w Dokumencie informacyjnym B Construct 95/135 wyd. 1", beda stanowié

0g0Ing podstawe oceny zaktadowej kontroli produkcji przez jednostke upowazniona.
(1) Europejska aprobata techniczna

(2) Podstawowy proces produkcyjny

(3) Charakterystyka techniczna wyrobéw i materiatéw

(4) Plan badan

'8 W praktyce stosuje sie termin ,badanie typu”
' Thumaczenie Dokumentu informacyjnego B Komisji Europejskiej opublikowano w tomie 9 serii europejskiej wydawnictw ITB
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(5) Inne informacje zwigzane

Informacje te poczatkowo bedzie przygotowywacé i gromadzi¢ jednostka aprobujagca oraz uzgadniac je

z producentem. Ponizej wymieniono zrédta wymaganych informacii:

(1)

()

®)

(4)

Europejska aprobata techniczna

Patrz czes¢ 9 niniejszych wytycznych.

W ETA nalezy poda¢ charakter wszelkich dodatkowych (ewentualnie poufnych) informaciji.
Podstawowy proces produkcyjny

Podstawowy proces produkcyjny nalezy opisa¢ na tyle szczegétowo, aby moégt stanowi¢ podsta-

we okreslenia sposobu prowadzenia zaktadowej kontroli produkgiji.

taczniki tworzywowe zwykle wytwarza sie przy uzyciu tradycyjnych technik formowania. Nalezy
zwroci¢ uwage na kluczowe procesy lub obrébke komponentow, ktére moga wptywaé na wiasci-

wosci uzytkowe.
Charakterystyka techniczna wyrobdéw i materiatéw

Dla réznych komponentdw i czesci zakupywanych wymagane sg charakterystyki techniczne wy-

robu i materiatow.

Charakterystyka techniczna moze zawierac:
— szczegotowe rysunki (w tym tolerancje stosowane w produkgiji),
— specyfikacje techniczne surowcow

— powotania norm europejskich i/lub miedzynarodowych lub innych wiasciwych specyfikaciji

technicznych,

— dane techniczne producenta, np. dla materiatéw nie uwzglednionych we wiasciwej normie
Plan badan

Producent i jednostka aprobujgca wydajgca ETA powinni uzgodni¢ plan badan w ramach zakfa-
dowej kontroli produkgciji (p. 1b zatacznika 11l do CPD).

Ustalenie planu badan jest niezbedne dla zapewnienia niezmiennos$ci charakterystyki technicznej

wyrobu.

Nalezy bra¢ pod uwage prawidtowosc rodzaju i czestotliwosci sprawdzen lub badan wykonywa-
nych zarébwno w czasie produkcji jak i dla wyrobéw koncowych. Obejmujg one sprawdzanie w
czasie procesu produkcji tych cech, ktérych nie mozna sprawdzi¢ pdzniej oraz kontrole wyrobu

koncowego. Dotyczy to zazwyczaj:

cech materiatowych, np. wytrzymatosci na rozcigganie, twardosci, wykonczenia powierzchni,

wymiaréw komponentéw,

grubosci powtoki,

prawidtowosci osadzania
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Jesli zakupywane komponenty lub materiaty nie posiadajg odpowiedniego certyfikatu, to w sto-
sownych przypadkach, powinny zosta¢ poddane odpowiednim kontrolom lub badaniom przez

odbiorem.

8.4. Oznakowanie CE i informacje'®

Kazdy tacznik tworzywowy powinien zostac¢ zidentyfikowany przed osadzeniem i by¢ oznaczony:
— nazwa lub znakiem identyfikacyjnym producenta,
— nazwg handlowa,

— informacjg dotyczaca minimalnej gtebokosci osadzenia lub dopuszczalnej maksymalnej grubosci

warstwy ocieplenia.
Ponadto, na taczniku tworzywowym mozna umiesci¢ symbol ,CE”.

Opakowanie lub zatgczone dokumenty dostawy powinny zawiera¢ oznakowanie zgodnosci CE. Sym-

bolowi ,CE” powinny towarzyszy¢ nastepujace informacije:
1. numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,

2. nazwe lub znak identyfikacyjny producenta i zaktadu produkcyjnego,

— jesli ze znaku korzysta przedstawiciel na terenie UE, nalezy wymieni¢ zaréwno przedstawicie-

la jak i producenta,

— jesli tacznik tworzywowy jest wytwarzany w procesie wieloetapowym, w réznych zaktadach, to

za oznakowanie wyrobu odpowiada ostatni zaktad produkcyjny,
3. dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym dokonano oznakowania,
4. numer i date wydania europejskiej aprobaty technicznej,

5. numer czedci odpowiednich Wytycznych do europejskich aprobat technicznych dotyczacych

tacznikéw tworzywowych do podtozy betonowych i murowanych,
6. rozmiar tgcznika tworzywowego,
7. kategorie uzytkowania A, B, C, D i/lub E.

Wszystkie dane dotyczace osadzania i dopuszczalnego materiatu podtoza powinny by¢ podane
wyraznie na opakowaniu i/lub w zataczonej instrukcji, najlepiej na rysunkach. Wymagane jest podanie

€0 najmniej nastepujacych danych:

— materiatu podfoza do zamierzonego stosowania,

— $rednicy wiertta (deyt),

— maksymalnej grubosci warstwy ocieplenia (max tsy),

— minimalnej efektywnej gtebokosci osadzenia (he),

'8 Szczegdtowe informacje mozna znalezé w Dokumencie informacyjnym D Komisji Europejskiej, ktdrego thumaczenie zostato
opublikowane w 9 tomie serii europejskiej wydawnictw ITB
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— minimalnej gtebokosci otworu (h,),

— informacji na temat sposobu osadzania, wigczajac w to czyszczenie otworu, najlepiej za pomocg

rysunkéw,
— informacji dotyczgcych specjalnych narzedzi wymaganych do osadzania,

— o0znaczenia partii produkcyjnej.

Wszystkie dane powinny by¢ podane w sposéb jasny i czytelny.
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Sekcja czwarta:
ZAWARTOSC EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ

9. Zawartos¢ europejskiej aprobaty technicznej

9.1. Zawartos¢ europejskiej aprobaty technicznej

9.1.1. Format europejskiej aprobaty technicznej

Format europejskiej aprobaty technicznej powinien by¢ zgodny z decyzjg Komisji nr 97/571/EC z dnia
22.07.1997 r., zamieszczonej w Dzienniku Urzedowym Wspdlnot Europejskich nr L236 z dnia
27.08.1997 r.

9.1.2. Lista sprawdzajgca dla jednostki aprobujacej

Czesc¢ techniczna europejskiej aprobaty technicznej powinna zawiera¢ informacje na temat nizej
wymienionych pozycji, w kolejnosci i w odniesieniu do stosownego wymagania podstawowego nr 4
wraz z ich powotaniem. W przypadku kazdej z wymienionych nizej pozycji ETA powinna podawaé
wskazanie, klasyfikacje, stanowisko lub opis, albo tez stwierdzenie, ze sprawdzenia lub oceny danej
pozycji nie wykonano. Pozycje podane ponizej odnoszg sie do odpowiedniego punktu niniejszych

wytycznych.

9.1.3. Okreslenie tacznika tworzywowego i jego zamierzonego stosowania
e Definicja

e Zamierzone stosowanie

9.1.4. Wiasciwosci tacznika tworzywowego zwigzane z bezpieczehstwem uzytkowania i metody

sprawdzania
— wartoéci charakterystyczne przyjmowane do obliczen stanu granicznego nosnosci,
— warto$ci charakterystyczne przemieszczen w stanie granicznym uzytkowalnosci,

— okreslenie materiatu podioza uzytego w badaniach (rodzaj materiatu, wytrzymatosc, gestosc, typ
kruszywa, wymiar otworéw i umiejscowienie w murowym elemencie $ciennym). Dane te nalezy

podac dla materiatu podfoza, w ktdrym tacznik tworzywowy jest przeznaczony do zastosowania.

Oproécz niebezpiecznych substanciji, wymienionych w niniejszej europejskiej aprobacie techniczne;j
moga wystepowac inne wymagania dotyczace wyrobow ujetych w jej zakresie (np. transponowane
europejskie akty prawne oraz krajowe ustawy i przepisy wykonawcze). W celu spetnienia postanowien

CPD, powyzsze wymagania powinny takze zosta¢ spetnione w stosownych przypadkach.
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Europejska aprobata techniczna jest wydawana na wyréb o sktadzie chemicznym i innych wtasciwo-
Sciach zgtoszonych jednostce aprobujacej wydajacej ETA. O zmianach materiatéw, skfadu lub wta-
sciwosci nalezy niezwtocznie zawiadomi¢ jednostke aprobujgca, kidra zadecyduje o ewentualnej

koniecznosci dokonania nowej oceny wyrobu.
9.1.5. Ocena zgodnosci i oznakowanie CE

9.1.6. Zatozenia, zgodnie z ktérymi oceniono pozytywnie przydatnos$¢ tacznikow tworzywowych do

zamierzonego stosowania
e Transport i przechowywanie

e Osadzanie tacznikdéw tworzywowych
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Zalacznik A:
TERMINOLOGIA OGOLNA | SKROTY

Niniejsza ogdlna terminologia jest wzorowana na dyrektywie 89/106/EWG dotyczacej wyrobow bu-
dowlanych [1] i Dokumentach interpretacyjnych [2] opublikowanych w Dzienniku Urzedowym Wspdl-
not Europejskich z dnia 28.2.1994 r. Jest ona ograniczona do terminéw i aspektow istotnych dla
zadan zwigzanych z wydawaniem aprobat. Podane terminy sg czesciowo definicjami, a czesciowo

wyjasnieniami.
A.1. Obiekty i wyroby

A.1.1. Obiekty budowlane (oraz ich czesci) (czesto nazywane po prostu ,obiektami”) (ID, p. 1.3.1)

Wszystko co jest budowane lub jest wynikiem dziatalnosci budowlane;j i jest posadowione na gruncie.
(Okreslenie to obejmuje zaréwno budynki jak i budowle inzynierskie oraz zaréwno elementy konstruk-

cyjne jak i niekonstrukcyjne)
A.1.2. Wyroby budowlane (czesto nazywane po prostu ,wyrobami”) (ID, p. 1.3.2)

Wyroby wytwarzane w celu wbudowania w obiekty na state i jako takie wprowadzane na rynek. (Ter-
min ten obejmuje materiaty, elementy budowlane i komponenty systemow prefabrykowanych lub

osadzania)

A.1.3. Wbudowanie (wyrobu w obiekt) (ID, p. 1.3.2)

Wbudowanie wyrobu w obiekt na state oznacza, ze:

— jego usuniecie obniza potencjalne wtasciwosci uzytkowe obiektu, oraz

— demontaz lub wymiana wyrobu sg czynnosciami z zakresu robét budowlanych.
A.1.4. Zamierzone stosowanie (ID, p. 1.3.4)

Funkcja, jakg wyrdb ma petni¢ przy spetnianiu wymagan podstawowych.

(Uwaga: Ninigjsza definicja obejmuje tylko zamierzone stosowanie w rozumieniu CPD)
A.1.5. Wykonanie (Format ETAG)

Termin uzywany w niniejszym dokumencie, odnoszacy sie do wszystkich technik wbudowania, takich

jak osadzanie, montaz, wbudowanie itd.

A.1.6. System (Informacja EOTA/TB)

Czesci obiektow powstate w wyniku:

— szczegolnej kombinacji zestawu okreslonych wyrobéw i
— szczegolnych metod projektowania dla systemu i/lub

— szczegolnych procedur wykonawczych.
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A.2. Wiasciwosci uzytkowe
A.2.1. Przydatnos¢ wyrobow do zamierzonego stosowania (CPD, art. 2, ust. 1)

Wyroby posiadajg takie cechy, ze obiekty w ktérych majg by¢ wbudowane, wmontowane, stosowane
lub instalowane moga, o ile obiekty te sg prawidtowo zaprojektowane i wykonane spetnia¢ wymagania
podstawowe.

(Uwaga: Niniejsza definicjia obejmuje tylko przydatno$¢ wyroboéw do zamierzonego stosowania w

rozumieniu CPD)
A.2.2. Przydatnos¢ uzytkowa (obiektu) (CPD, Zatgcznik |, przedmowa)

Mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, w szczegolnosci zdolnos¢ obiektu do

spetniania wymagan podstawowych, majgcych zastosowanie dla tego przeznaczenia.

Wyroby budowlane powinny pozwala¢ na wznoszenie obiektdéw, ktére w ekonomicznie uzasadnionym
okresie sg odpowiednie do zamierzonego uzytkowania (jako cato$¢ oraz w podziale na czesci), pod
warunkiem normalnej konserwacji. Wymagania dotyczg z reguty oddziatywan dajacych sie przewi-
dziec.

A.2.3. Wymagania podstawowe (dla obiektéow) (CPD, art. 3 ust. 1)

Wymagania odnoszace sie do obiektdw i mogace wptywac¢ na charakterystyke techniczng wyrobu

zestawione sg w postaci celéw w Zatgczniku | do CPD.
A.2.4. Whasciwosci uzytkowe (obiektéw, czesci obiektow lub wyrobdéw) (ID, p. 1.3.7)

Wyrazajg w sposob iloSciowy (wartos¢, stopien, klasa lub poziom) zachowanie sie catego obiektu,
jego czesci lub wyrobu na skutek oddziatywania, ktéremu on podlega, lub ktére wywotuje w warun-
kach przewidywanego uzytkowania (w przypadku obiektéw lub cze$ci obiektéw) lub w warunkach

zamierzonego stosowania (w przypadku wyrobow).

O ile jest to wykonalne, wtasciwo$ci uzytkowe wyrobow powinny by¢ opisywane w kategoriach mie-
rzalnych w dokumentacjach technicznych i wytycznych do ETA. Metody obliczen, pomiaréw, prob
(tam, gdzie jest to mozliwe), praktycznej oceny i sprawdzania wraz z kryteriami zgodnoSci nalezy
podawac¢ w stosownej dokumentacji technicznej lub w odwotaniach zamieszczonych w takiej doku-

mentacji.
A.2.5. Oddziatywania (na obiekty lub ich czesci) (ID, p. 1.3.6)

Warunki eksploatacji obiektu, ktére moga mie¢ wplyw na spetnienie przez obiekty wymagan podsta-
wowych dyrektywy, wywotywane przez czynniki dziatajace na obiekty budowlane lub ich czesci.

Nalezg do nich czynniki mechaniczne, chemiczne, biologiczne, termiczne i elektromagnetyczne.

Wzajemne oddziatywania pomiedzy r6znymi wyrobami w obiekcie uwaza sie za ,oddziatywania’.
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A.2.6. Klasy lub poziomy (wymagan podstawowych i zwigzanych z nimi wiasciwosci uzytko-

wych wyrobu) (ID, p. 1.2.1)

Klasyfikacja wtasciwosci uzytkowych wyrobéw wyrazona jako zakres pozioméw wymagan dotycza-
cych obiektu, okreslona w Dokumentach interpretacyjnych albo zgodnie z procedurg podana w art. 20
ust. 2a CPD.

A.3. Format wytycznych do ETA
A.3.1. Wymagania (stawiane obiektom) (Format ETAG, p. 4)

Wyrazenie i zastosowanie, bardziej szczegdtowo i w wartosciach odpowiednich do zakresu wytycz-
nych, odpowiednich wymagan CPD dotyczacych obiektéw lub ich czesci przy uwzglednieniu trwatosci
i przydatnosci obiektow do uzytkowania. Konkretng forme wymaganiom nadajg Dokumenty interpreta-

cyjne, ktére uszczegodtowione sg w mandacie.
A.3.2. Metody sprawdzania (dla wyrobéw) (Format ETAG, p. 5)

Metody sprawdzania uzywane do okreslania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw, zwigzanych z wyma-
ganiami stawianymi obiektom (obliczenia, badania, wiedza techniczna, ocena dotychczasowych

zastosowan na budowie itd.)

Powyzsza definicja metod sprawdzania dotyczy tylko oceny i stwierdzenia przydatnosci do zamierzo-
nego stosowania. Metody sprawdzania szczegoélnych projektéw obiektéw nazywane sg tutaj ,spraw-
dzaniem projektu”, do identyfikacji wyrobéw nazywane sg ,sprawdzaniem identyfikacji’, do nadzoru
nad wykonaniem lub obiektami wykonanymi nazywane sg ,sprawdzaniem nadzoru” i do atestacji

zgodnos$ci nazywane sg ,sprawdzaniem atestacji zgodnosci”.
A.3.3. Wymagania techniczne (dla wyrobow) (Format ETAG, p. 6)

Wymagania odnoszgce sie do wyrobow i ich zamierzonego stosowania (tak dalece jak jest to mozliwe
oraz proporcjonalnie do stopnia ryzyka) przedstawione w kategoriach precyzyjnych i wymiernych lub
w kategoriach jakosciowych. Spetnienie wymagan przez rozpatrywane wyroby uwaza sie za stwier-

dzenie ich przydatnosci do uzytkowania.

Wymagania mozna takze formutowac¢ do sprawdzania okreslonych projektow, do identyfikacji wyro-
bow, do nadzoru wykonania lub wykonanych obiektéw i do atestacji zgodnosci.

A.4. Okres uzytkowania

A.4.1. Okres uzytkowania (obiektow lub ich czesci) (ID, p. 1.3.5 (1))

Okres, podczas ktérego wiasciwosci uzytkowe obiektu sg utrzymywane — w ramach odpowiednich

warunkow uzytkowania — na poziomie odpowiadajgcym warunkom jego zamierzonego stosowania.
A.4.2. Okres uzytkowania (wyrobdw)

Okres, podczas ktérego wiasciwosci uzytkowe wyrobu sg utrzymywane — w ramach odpowiednich

warunkow uzytkowania — na poziomie odpowiadajgcym warunkom jego zamierzonego stosowania.



E{' T A ETAG nr 014 47/59

A.4.3. Ekonomicznie uzasadniony okres uzytkowania (ID, p. 1.3.5 (2))

Ekonomicznie uzasadniony okres uzytkowania ustala sie z uwzglednieniem wszystkich istotnych

czynnikow, takich jak:
— koszty projektowania, budowy i uzytkowania,
— koszty wynikajace z niemoznosci uzytkowania,

— ryzyko i konsekwencje zniszczenia obiektu w okresie jego uzytkowania i koszty ubezpieczenia

zwigzane z tym ryzykiem,
— planowane renowacje czesciowe,
— koszty przegladéw technicznych, konserwaciji i napraw obiektu,
— koszty eksploatacji i administracji,
— rozbidrka,

— wzgledy srodowiskowe.
A.4.4. Konserwacija (obiektu) (ID, p. 1.3.3 (1))

Zespot srodkodw zapobiegawczych i innych czynnosci podejmowanych po to, aby umozliwi¢ spetnianie
przez obiekt budowlany wszystkich jego funkcji przez caty okres uzytkowania. Do dziatan tych nalezy
czyszczenie, drobne naprawy, roboty malarskie, reperacje a takze wymiana, w razie potrzeby, niekto-

rych czesci obiektu.
A.4.5. Normalna konserwacja (obiektu) (ID, p. 1.3.3 (2))

Normalna konserwacja jest na ogot wynikiem przeglgdow technicznych i ma miejsce wtedy, gdy
koszty niezbednych prac, z uwzglednieniem kosztéw posrednich (np. eksploatacja) nie sa nadmiernie

duze w poréwnaniu do warto$ci czesci obiektu, ktorej prace te dotycza.
A.4.6. Trwalos¢ (wyrobow)

Zdolnos¢ wyrobu do wniesienia wktadu w okres uzytkowania obiektu przez zachowanie swoich wia-
Sciwosci uzytkowych w istniejacych warunkach eksploatacyjnych, na poziomie pozwalajgcym na
spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty.

A.5. Zgodnosé

A.5.1. Atestacja zgodnosci (wyrobow)

Postanowienia i procedury zawarte w CPD oraz ustalone zgodnie z nig, zmierzajace do zapewnienia
uzyskania okreslonej wtasciwosci uzytkowej wyrobu w ciggtej produkcji przy zatozeniu prawdopodo-
bienstwa, ktore jest do przyjecia.

A.5.2. Identyfikacja (wyrobu)

Wiasciwosci wyrobow i metody ich sprawdzania pozwalajgce poréwnywac¢ dany wyrdéb z wyrobem

opisanym w dokumentaciji techniczne;j.
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Skroéty wystepujace w dyrektywie 89/106/EWG

AC:
CEC:
CEN:
CPD:
EC:
EFTA:
EN:
ER:
FPC:
ID:
ISO:
NPD:
SCC:

Atestacja zgodnosci

Komisja Wspolnot Europejskich

Europejski Komitet Normalizacyjny

Dyrektywa dot. wyrobéw budowlanych (89/106/EWG)
Komisja Europejska

Europejskie Stowarzyszenie Wolnego Handlu

Normy europejskie

Wymagania podstawowe

Zaktadowa kontrola produkcji

Dokumenty interpretacyjne do dyrektywy 89/106/EWG
Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna
Wiasciwos¢ uzytkowa nie okreslona

Staty Komitet Budownictwa

Skroéty dotyczace aprobat

EOTA: Europejska Organizacja ds. Aprobat Technicznych

ETA: Europejska aprobata techniczna

ETAG: Wytyczne do europejskich aprobat technicznych

ETICS Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi
TB: Rada Techniczna EOTA

UEAtc: Unia Europejska ds. Aprobat technicznych w budownictwie
Skréty ogolne

TC: Komitet Techniczny

WG: Grupa robocza
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Zalacznik B:
TERMINOLOGIA SPECJALISTYCZNA
STOSOWANA W NINIEJSZYCH WYTYCZNYCH

B.1. Informacje ogdlne

tacznik tworzywowy wytwarzany fabrycznie element stuzgcy do potaczenia elementu mocowa-

nego z podtozem.

Element mocowany element przeznaczony do zamocowania do podtoza, w tym przypadku

system ociepleniowy.

Mocowanie = podtoze, tacznik tworzywowy i element mocowany.

B.2. Laczniki tworzywowe

Ponizej podano oznaczenia i symbole stosowane czesto w niniejszych wytycznych. Dodatkowe

szczegoblne oznaczenia i symbole wyjasnione sg w tekscie.

B = szerokosc¢ elementu podtoza

Cmn = mMminimalna dopuszczalna odlegtosc¢ tgcznika od krawedzi
do = $rednica wierconego otworu

det = Srednica ostrza wiertta

deutmax = Srednia ostrza w gornej granicy tolerancji (maksymalna srednica koncowki wiertta)
deutmin = Srednica ostrza w dolnej granicy tolerancji (minimalna srednica koncowki wiertta)

deuitm = Srednia Srednica ostrza wiertta

ds = $rednica otworu przeswitu w mocowanym elemencie

drom = zewnetrzna $rednica tgcznika tworzywowego = zewnetrzna $rednica tulei tworzywowej

= grubos¢ elementu (Sciany)

hmin = minimalna grubos¢ elementu podtoza

ho = gtebokos¢ wierconego cylindrycznego otworu

h4 = gtebokos¢ wierconego otworu w najgtebszym punkcie

hes = efektywna gtebokos$¢ osadzenia

hom = catkowita glebokos¢ osadzenia fgcznika tworzywowego w podtozu
Smn = mMminimalny dopuszczalny rozstaw

T = moment skrecajacy

Tinst = wymagany lub maksymalny moment dokrecajacy

B.3. Materialy podtoza

fe

wytrzymatos$¢ betonu na $ciskanie mierzona na probkach cylindrycznych

fe.cube wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie mierzona na kostkach szesciennych

foest = wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie w czasie badania
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fom = $rednia wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie
fex = charakterystyczna wytrzymatos¢ betonu na sciskanie (prébki cylindryczne)

foccube = Charakterystyczna wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie (prébki szescienne)

P = gestos¢ elementu

fy = wytrzymato$¢ elementu na sciskanie

fotest = wytrzymato$¢ elementu na sciskanie w czasie badania

fok = charakterystyczna wytrzymato$¢ elementu na Sciskanie

fiest = granica plastycznos$ci stali podczas proby na rozcigganie

Ty = nominalna charakterystyczna granica plastycznosci stali
futest = wytrzymato$c¢ stali podczas proby na rozcigganie

fuk = nominalna charakterystyczna wytrzymatos¢ granicznego stali

B.4. Obciazenia lub sity

F = sita ogolnie
N = sita osiowa (warto$¢ dodatnia + N = sita rozciggajaca)
Nrk = charakterystyczna nosnosc¢ potaczenia, wykonanego z zastosowaniem fgcznika tworzywo-

wego na wyrywanie z podtoza (kwantyl rzedu 5% rozktadu wynikow)

B.5. Badania

From Fra = obciaZenie graniczne z badan

F;u’m = $rednie obcigzenie graniczne z serii badan

FtRk = 5% kwantyl rozktadu obcigzenia granicznego z serii badan

n = liczba badan w serii

v = wspotczynnik zmiennosci

d (dn, &y) = przemieszczenie (ruch) tgcznika tworzywowego wzgledem powierzchni podioza w

kierunku dziatania obcigzenia (rozcigganie), mierzone poza obszarem zniszczenia

Przemieszczenie to obejmuje odksztatcenia stali i materiatu podtoza oraz ewentualny

poslizg tgcznika tworzywowego.
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Zatacznik C:
SZCZEGOLOWE INFORMACJE NA TEMAT BADAN

C.1. Prébki

Nalezy wybraé probki reprezentatywne dla normalnej produkcji dostarczane przez producenta i zawie-

rajgce wkrety, trzpienie i tuleje z tworzyw sztucznych.

Niekiedy badania przeprowadzane sg na prdobkach specjalnie produkowanych do badan przed wyda-
niem europejskiej aprobaty technicznej. Jesli tak jest, nalezy sprawdzi¢, czy tgczniki tworzywowe
produkowane pozniej sg zgodne pod kazdym wzgledem, a w szczegdlnosci przydatnosci i nosnosci, z
tacznikami badanymi.

C.2. Elementy do badan

C.2.1. Element betonowy do badan

Elementy konstrukcyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z normg EN 206-1 [7] oraz spetnia¢ poniz-

Sze wymagania.
e Kruszywa

Kruszywa powinny by¢ sredniej twardo$ci, a ich krzywa przesiewu powinna miesci¢ sie w granicach
podanych na rys. 2.1. Maksymalny rozmiar ziaren kruszywa powinien wynosi¢ 16 mm lub 20 mm.
Gestos¢ kruszywa powinna miesci¢ sie w zakresie pomiedzy 2,0 i 3,0 t/m* (patrz EN 206-1 [7] i
ISO 6783 [15]).
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Rys. C.2.1. Dopuszczalny obszar krzywej przesiewu
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e Cement

Beton nalezy produkowa¢ z cementu portlandzkiego typu CEM | 32.5 lub CEM | 42.5 (patrz EN 197-1
[16]).

e Stosunek wody do cementu i zawartos¢ cementu

Stosunek wody do cementu nie powinien przekracza¢ wartosci 0,75, a zawarto$¢ cementu powinna

wynosic¢ co najmniej 240 kg/m3.

Do mieszanki nie powinno sie dodawal dodatkow, ktére mogtyby zmieni¢ wtadciwosci betonu

(np. popidt lotny, pyt krzemionkowy, sproszkowany kamien wapienny lub inne pyty).
o Wytrzymatosé betonu
Badania przeprowadzane sg w betonie klasy C 20/25 i C 50/60.

W czasie badan tgcznikéw tworzywowych nalezy uzyskac¢ nastepujgce srednie wartosci wytrzymatoSci

betonu na Sciskanie:

C 20/25 f., =20+ 30 MPa (prébka walcowa o srednicy 150 mm i wysokosci 300 mm)
= 25 + 35 MPa (prébka szescienna 150 x 150 x 150 mm)

C 50/60 f., =50+ 60 MPa (probka walcowa o Srednicy 150 mm i wysokosci 300 mm)
=60 + 70 MPa (prébka szescienna: 150 x 150 x 150 mm)

Do wyznaczania wytrzymatosci betonu na Sciskanie zaleca sie stosowanie prébek walcowych o

Srednicy 150 mm i wysokosci 300 mm lub szesciennych o wymiarze krawedzi 150 mm.

Z kazdego zarobu betonu nalezy sporzgdzi¢ probki (walcowe i szeScienne) o wymiarach tradycyjnie
stosowanych w danym panstwie cztonkowskim; probki powinny byé wykonywane i podlega¢ analo-

gicznemu dojrzewaniu jak elementy do badan.

Na ogét, betonowe prébki kontrolne nalezy bada¢ tego samego dnia, co odpowiednie tgczniki tworzy-
wowe. Jesli dana seria badan trwa kilka dni, probki powinny by¢ badane w czasie, ktory zapewnia
najlepsze odwzorowanie wytrzymatosci betonu w czasie badan tgcznikow tworzywowych, np. zwykle

na poczatku i na koncu badan.

Wytrzymatos¢é betonu w okreslonym czasie nalezy mierzy¢ na co najmniej 3 probkach, przy czym

przyjmuje sie wartos¢ srednia.

Jesli podczas oceny wynikéw badan pojawiajg sie watpliwosci, czy wytrzymatos¢ prébek kontrolnych
jest reprezentatywna dla wytrzymatosci elementéw do badan, nalezy wycig¢ z elementéw do badan
co najmniej 3 rdzenie o Srednicy 100 mm lub 150 mm, spoza rejondéw betonu uszkodzonych w bada-
niach i poddac je $ciskaniu. Wysoko$¢ rdzeni powinna by¢ réwna ich Srednicy, a powierzchnie przyto-
zenia obcigzen $ciskajgcych nalezy oszlifowaé lub ostoni¢. Wytrzymatos¢ na Sciskanie powyzszych

rdzeni mozna przeksztatci¢ na wytrzymato$¢ prébek szesciennych przy pomocy réwnania (C.2.1):

I:c,cube 200 = 0195 fc,cube 150 = fc,core 100 = fc,core150 (021)
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e Wymiary elementéw do badan
Badania z reguty przeprowadzane sa na elementach bez zbrojenia.

Jesli elementy do badan zawierajg zbrojenie, stuzace do transportu lub rozktadu obcigzen przyktadanych
w badaniach, to zbrojenie nalezy umiesci¢ w taki sposob, zeby nie miato wptywu na nosnos¢ badanych
potaczen, wykonanych z zastosowaniem tacznikéw tworzywowych. Wymaganie to zostanie spetnione,

jesli zbrojenie zostanie umieszczone w betonie poza strefg stozkdéw o kgcie wierzchotkowym 120°.

Grubosc¢ elementéw z reguty powinna odpowiada¢ minimalnej grubosci stosowanej przez producenta i

podanej w europejskiej aprobacie technicznej (co najmniej 100 mm).
e Wylewanie i dojrzewanie elementéw do badan i prébek

Zasadniczo, elementy do badan powinny by¢ wylewane poziomo. Mozna je takze wylewac pionowo,

jesli maksymalna wysokos¢ wynosi 1,5 m i zapewnione jest catkowite zageszczenie.

Elementy do badan i probki betonowe (walcowe i szescienne) powinny dojrzewa¢ w warunkach

przechowywania w pomieszczeniu przez 7 dni.

PdzZniej, mogag by¢ przechowywane na zewnatrz pod warunkiem, ze sg zabezpieczone przed mrozem,
deszczem i bezposrednim promieniowaniem stonecznym w taki sposéb, ze wytrzymatos¢ betonu na
Sciskanie i rozcigganie nie zmniejszy sie. Przy badaniu tacznikow tworzywowych beton powinien mie¢

€0 najmniej 21 dni.
C.2.2. Element do badan z innych materiatéw podtoza

Badania nalezy przeprowadzaé na materiale podtoza, do ktérego tgcznik tworzywowy jest przezna-
czony (patrz tabela 5.0). Petne cegty ceramiczne i petne cegty silikatowe powinny mie¢ w przyblizeniu
nastepujgce wymiary: 240 x 115 x 113 (71) mm i nastepujgce wtasciwosci: wytrzymatosé na Sciskanie
> 12 N/mm? i gesto$é od 1,6 do 2,0 kg/dm?.

Cegly w badanej scianie moga by¢ uktadane we wstepnie naprezonej ramie. Rame mozna wstepnie
naprezyc¢ recznie.

Jednakze, nie powinna ona ogranicza¢ rozszerzania bocznego. tacznik tworzywowy powinien byc¢

osadzony w srodku cegty.

C.3. Osadzanie facznika tworzywowego

taczniki tworzywowe nalezy z reguty montowaé zgodnie z instrukcjg osadzania dostarczong przez

producenta.

taczniki tworzywowe z wkretem nalezy montowac¢ przy pomocy odpowiedniej elektrycznej wkretarki.
taczniki tworzywowe z trzpieniem nalezy montowaé przy pomocy miota udarowego o odpowiedniej
wadze, powszechnie uzywanego w zastosowaniach praktycznych. Szczegdtowe warunki dla badan

bezpieczenstwa osadzania podane sg w p. 5.4.3 niniejszych wytycznych.

W przypadku badan w betonie badane taczniki tworzywowe nalezy montowaé na wylanej powierzchni

betonowego elementu do badan.
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Otwory na taczniki tworzywowe powinny by¢ prostopadte do powierzchni elementu.
W badaniach nalezy stosowa¢ narzedzia do wiercenia podane przez producenta.

Jesli wymagane sg wiertta z koncéwka z twardego metalu, powinny one spetnia¢ wymagania norm
ISO 5468 [17] odnosnie doktadnosci wymiarowej, symetrii, symetrii koncowki skrawajacej, wysokosci

koncowki skrawajgcej i tolerancji wspotosiowosci.
Na rys. C.3.1 podano srednice koncéwki skrawajgcej wiertta w funkcji nominalnej srednicy wiertta.

Srednice wiertla nalezy sprawdzaé po kazdych 10 wierceniach, aby zapewnié ciagta zgodno$é z

wymaganiami.
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Rys. C.3.1. Srednica skrawajgca wiertta udarowo-obrotowego z koricéwkg z twardego metalu

C.4. Oprzyrzadowanie do badan

W badaniach nalezy uzywac urzgdzen pomiarowych z udokumentowang kalibracjg. Urzadzenia do
obcigzania powinny by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby nie dopusci¢ do gwattownego wzrostu
obcigzenia, szczegdlnie na poczatku badania. Btad pomiaru obcigzenia nie moze przekroczy¢ 2% w

catym zakresie pomiarowym.

Przemieszczenia nalezy rejestrowac¢ w sposéb ciggly (np. za pomocg elektrycznego lub elektronicz-

nego czujnika) o btedzie pomiaru mniejszym niz 0,02 mm.

Urzadzenia badawcze powinny pozwala¢ na tworzenie sie nieograniczonego stozka zerwania. Z tego
wzgledu, odlegtos¢ w sSwietle pomiedzy przejmujgca reakcje podporg i fgcznikiem tworzywowym
powinna wynosi¢ co najmniej 2hg . Jesli zniszczenie nastepuje w wyniku wyrwania odlegtos¢ pomie-
dzy podporg i facznikiem tworzywowym moze by¢ mniejsza. W badaniach w podtozach murowanych

odlegtos¢ pomiedzy podporg i tacznikiem tworzywowym moze by¢ mniejsza.

W badaniach na rozcigganie obcigzenie nalezy przyktada¢ w osi tacznika tworzywowego. W tym celu

nalezy wstawi¢ przegub pomiedzy urzadzeniem obcigzajgcym i tgcznikiem tworzywowym.
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W badaniach momentu obrotowego nalezy mierzy¢ zalezno$¢ pomiedzy momentem montazowym i
momentem niszczacym. Do tego celu nalezy stosowac kalibrowane urzadzenia o btedzie pomiaru

< 3% w catym zakresie pomiarowym. tacznik tworzywowy nalezy montowac wkretarkg elektryczna.
C.5. Procedura badawcza

taczniki tworzywowe nalezy z reguty osadzac¢ zgodnie ze standardowgq instrukcjg dostarczong przez

producenta.

Standardowe sezonowanie tworzywa sztucznego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie ze specyfikacjg
producenta tworzywa sztucznego, z wyjatkiem badan wtasciwosci uzytkowych w warunkach kondy-
cjonowania. Stan suchy mozna uzyskac suszac plastykowg tuleje w piecu w temperaturze +70°C, az
utrata wagi bedzie mniejsza od 0,1% w 3 kolejnych pomiarach co 24 godziny. Stan mokry oznacza
nasycenie wodg. Stan mokry mozna uzyska¢ zanurzajac plastykowg tuleje pod woda, az do uzyska-

nia wzrostu wagi mniejszego niz 0,1% w 3 kolejnych pomiarach co 24 godziny.

Po osadzeniu, facznik tworzywowy jest tgczony ze sztywnym elementem mocujgcym i obcigzany do
zniszczenia. Nalezy mierzy¢ przemieszczenia tacznika tworzywowego w stosunku do powierzchni
betonu w odlegtosci > 1,5h¢; od tgcznika przy pomocy jednego czujnika przemieszczen przy czole
tacznika lub przynajmniej dwoch czujnikbéw przemieszczen po obu stronach; w tym ostatnim przypad-

ku nalezy rejestrowac wartosc¢ srednia.

C.6. Raport z badan

Raport z badan powinien zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje:

Informacje ogoéine

— opis i typ tacznika tworzywowego

— identyfikacja tacznika tworzywowego (wymiary, materiaty, powtoka, metoda wytwarzania)
— nazwa i adres producenta

— nazwa i adres laboratorium badawczego

— data badan

— nazwisko osoby odpowiedzialnej za badanie

— rodzaj badania (np. badanie na rozcigganie, badanie pod krotkotrwatym lub powtarzajacym sie

obcigzeniem)

Liczba badan

Aparatura badawcza: urzadzenie obcigzajace, czujniki przemieszczen, oprogramowanie, osprzet

komputerowy, osprzet do rejestracji danych:
— sztywne elementy mocujace, zilustrowane rysunkami lub fotografiami

— szczegoty dotyczace zamocowania sztywnych elementdéw mocujacych na elemencie do badan
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Betonowe elementy do badan
— sktad betonu, wiasciwosci Swiezego betonu (konsystencja, gestos¢)
— data produkgji

— wymiary prébek kontrolnych i/lub rdzeni (w stosownych przypadkach), wytrzymato$¢ na sciskanie

zmierzona w czasie badan (poszczegodlne wyniki i wartos¢ srednia)
— wymiary elementu do badan
— rodzaj i usytuowanie zbrojenia

— kierunek betonowania elementu do badan

Elementy do badan z innych materiatow

— rodzaj materiatu, wytrzymato$¢ na sciskanie, gestos¢, geometria i typ otwordw

data produkcji

— wytrzymatos¢ na sciskanie zmierzona w czasie badan (poszczegdlne wyniki i wartos¢ srednia)

wymiary elementu do badan

Osadzanie tgcznikéw tworzywowych

informacja na temat umiejscowienia tgcznikow

— odlegtosci tacznikéw tworzywowych od krawedzi elementu do badan i odlegtosci pomiedzy sasied-

nimi tgcznikami

— narzedzia stosowane do zamontowania fgcznika tworzywowego, np. wiertarka obrotowo-udarowa,

mtot udarowy, inne narzedzia

— typ wiertta, znak producenta i zmierzone wymiary wiertta, a szczegdlnie efektywna srednica skra-

wania, dqy, wkfadki z twardego metalu
— informacja dotyczaca kierunku wiercenia
— informacja dotyczaca oczyszczenia otworu
— gtebokos$¢ wierconego otworu
— gtebokos¢ osadzenia
— moment obrotowy lub inne parametry do kontroli osadzania

— jakos¢ i typ zastosowanych srubek i nakretek

Wartosci mierzone

— parametry obcigzania (np. szybkos¢ wzrostu obcigzenia, wielko$¢ przyrostéw obcigzenia itd.)
— przemieszczenia mierzone w funkcji przyktadanego obcigzenia

— wszelkie specjalne spostrzezenia dotyczace przyktadania obcigzenia

— obcigzenie niszczace

— rodzaj zniszczenia
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— promien (promieh maksymalny i minimalny) i wysoko$¢ stozka betonowego uzyskanego w badaniu

(w stosownych przypadkach)

— szczegoty dotyczace badan z obcigzeniem cyklicznym

obcigzenie minimalne i maksymalne

czestotliwosc¢ cykli

liczba cykili

przemieszczenia w funkgciji liczby cykli
— szczegoty dotyczgce badania momentu obrotowego
- maksymalny moment obrotowy podczas osadzania

- maksymalny moment obrotowy przy zniszczeniu

Powyzsze pomiary nalezy rejestrowaé w kazdym badaniu.
— szczegoly dotyczace badan identyfikacyjnych
- wymiary czesci tgcznika tworzywowego oraz narzedzi do wiercenia i osadzania

- wiasciwosci (np. wytrzymatos$¢ na rozcigganie, granica sprezystosci, wydtuzenie przy zerwaniu,

twardos$¢ i stan powierzchni tacznika tworzywowego)
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Zalacznik D:
INFORMACJE NA TEMAT BADAN PRZEPROWADZANYCH
W OBIEKTACH BUDOWLANYCH

D.1. Informacje ogdine

W razie braku przepiséw krajowych, nosnos¢ charakterystyczna na obcigzenia dziatajgce w dopusz-
czalnych warunkach uzytkowania nalezy okre$la¢ w badaniach wyrywania na budowie, przeprowa-
dzonych na rzeczywiscie stosowanym materiale, jesli materiat ten nie byt stosowany w badaniach
podanych w p. 5.4 (np. mur wykonany z innych cegiet petnych, cegiet dziurawek lub kratowek, pusta-

kow, bloczkéw z betonu zwirowego lub betonu komorkowego).

Dopuszczalne obcigzenie tgcznika tworzywowego nalezy okre$lic w co najmniej 15 badaniach na
wyrywanie przeprowadzonych w obiekcie budowlanym, przyktadajac do tacznika tworzywowego
osiowe obcigzenie wyrywajgce. Badania te sg rowniez mozliwe do wykonania w laboratorium, przy

zachowaniu tych samych warunkéw.

Przeprowadzeniem badan, oceng wynikéw jak rowniez opracowaniem sprawozdan z badan i okreSle-
niem wytrzymatosci charakterystycznej powinny zajg¢ sie upowaznione laboratoria badawcze lub

cato$¢ powinna nadzorowac osoba odpowiedzialna za wykonanie robét na budowie.

Liczbe i umiejscowienie tacznikow tworzywowych przeznaczonych do badan nalezy dostosowaé do
okreslonych warunkoéw rozpatrywanego obiektu budowlanego i na przyktad w przypadku podtozy z
otworami lub dla duzych powierzchni liczbe te nalezy zwiekszy¢, zeby mozna byto uzyskaé wiarygod-
ne dane dotyczace wytrzymatosci charakterystycznej tgcznika tworzywowego osadzonego w bada-

nym materiale podtoza. W badaniach nalezy uwzgledni¢ najbardziej niekorzystne warunki w praktyce.

D.2. Osadzanie

Badany tacznik tworzywowy nalezy osadzi¢ w ten sam sposob (np. przygotowanie wywierconego
otworu, stosowane narzedzie do wiercenia, wiertto) i z zachowaniem takiego samego rozstawu i

odlegtosci od krawedzi, jak przewidziano w mocowaniu systemu ocieplenia.

W zaleznosci od narzedzia do wiercenia nalezy stosowac¢ wiertta udarowo-obrotowe lub udarowe

wedtug ISO 5468 [17], przy czym ich Srednica powinna by¢ réwna gérnemu wymiarowi granicznemu.

D.3. Przeprowadzenie badan

Sztywny element mocujgcy stosowany do badan na wyrywanie powinien umozliwia¢ ciggty, powolny
wzrost obcigzenia kontrolowany za pomoca kalibrowanego czytnika. Obcigzenie powinno dziataé
prostopadle do powierzchni podtoza i by¢ przenoszone na tacznik tworzywowy za pomocag przegubu.
Reakcje powinny by¢ przenoszone na podfoze w odlegtosci co najmniej 15 cm od tacznika tworzywo-
wego. Obcigzenie nalezy stopniowo zwiekszac az do osiggniecia obcigzenia niszczacego, po uptywie

1 minuty. Nalezy zarejestrowac obcigzenie niszczace (N,).
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D.4. Standardowy raport z badan

Raport z badan powinien zawiera¢ wszystkie informacje niezbedne do oceny nosnosci badanego

tacznika. Nalezy go dotaczy¢ do dokumentacji budowy. Niezbedne sg nastepujace informacije:

Obiekt budowlany: witasciciel budynku, data i miejsce badan, temperatura otoczenia, typ konstruk-

cji mocowanej (ocieplenie zewnetrzne)

Elementy murowe (typ cegty, klasa wytrzymato$ci, wszystkie wymiary cegiet, marka zaprawy):

wizualna ocena elementéw murowych (wigzania spoin, grubos¢ spoin, regularno$¢)

taczniki tworzywowe i wkrety lub trzpienie: Srednica koncowki skrawajgcej wiertta udarowego,

wartos¢ zmierzona przed wierceniem i po wierceniu
Sztywny element mocujacy: wyniki badan zawierajgce warto$¢ N4

Podpis osoby prowadzacej lub nadzorujgcej badania

D.5. Ocena wynikéw badan

Nosnos¢ charakterystyczng oblicza sie na podstawie wartosci mierzonych Ny wedtug nastepujgcego

WZOoru:

NRk1 = 0,6 N1 < 1,5 kN

gdzie: N4 = srednia wartos¢ z pieciu najnizszych zmierzonych wartosci przy obcigzeniu granicznym.



